Kansikuva 


Tämä on ensimmäinen 
Suomessa valmistettu höyry- 
veturi Sk 2 (G 9) 

eli kutsumanimeltään 
*Pikkuruskee'. 

Veturin rakensi Oy Tampella 
Ab:n Konepaja ja se 
koeajettiin 25. 7. 1900. Ajo- 
kunnossa veturin paino 

on 44,9 tonnia, suurin 
nopeus 65 km/t 

ja vetovoima 3 830 kg. 

Veturi poistettiin käytöstä 
1963 ja sijoitettiin 
konepajan alueelle keskei- 
selle paikalle 12. 12. 1967. 
Tampellan konepaja 

on valmistanut 
höyryvetureita vv. 1900—57 
kaikkiaan 934. 


Vieressä: Veturia raken- 
tamassa ollut Johannes Arvio 
pistäytyi konepajalla katso- 
massa ”Pikkuruskeen' entistä- 
mistä. Tällä kertaa työn 
ääressä on Juho Kantonen. 
”Pikkuruskeen” vaiheista 
enemmän toisaalla lehdessä. 


1/1968 


ampella 


tänään 


Uudistettu lehtemme 


Lehtemme uusi asu taisi tulla yllätyksenä arvoisalle 
lukijakunnalle? 

Tyylit muuttuvat ajan mukana — samoin vaatteet. Niin- 
pä tämä aikamiehen ikään ehtinyt lehtemmekin on kat- 
sonut parhaaksi hankkia itselleen uuden puvun. Toivotta- 
vasti uusi ulkoasu miellyttää lukijakuntaa. 

Mutta tarkkaavainen lukija huomaa pian, että lehti on 
muutenkin hieman erilainen. Tämä johtuu yhtiön johto- 
kunnan tekemästä päätöksestä kehittää lehteä edelleen 
uusia tavoitteita kohti. Yhä on tarkoituksemme kohdistaa 
sanottavamme kaikille tampellalaisille ja heidän per- 
heilleen, mutta eri asioitten keskinäisessä painoarvossa 
pyrimme mukautumaan muuttuvan ajan muuttuviin vaati- 
muksiin. Toivomme lukijakuntamme mieltyvän uudistu- 
vaan lehteemme ja tuntevan sen omakseen. 

Lehtemme toimituslinjan valvojaksi on nimitetty toimi- 
tusneuvosto, jonka puheenjohtajana on yhtiömme toimi- 
tusjohtaja Johan Nykopp. Lehden vastaavana toimittajana 
on valtiot.maisteri Erkki Wuolio apunaan toimittaja Raimo 
Seppälä ja eri tehtaittemme nimeämät erikoistoimittajat. 

Lehtemme pitkäaikaisen päätoimittajan fil. maisteri Art- 
turi Tienarin nyt siirtyessä toimitusneuvostoon haluaa 
uusi toimitus esittää hänelle parhaat kiitokset siitä perus- 
tavaa laatua olevasta työstä, jonka hän on tehnyt 22 vuo- 
den aikana lehden syntymisestä saakka. Tälle vanhalle 
perustalle on hyvä lähteä jatkoa rakentamaan, ja olemme 
iloisia saadessamme jatkuvasti nojata maisteri Tienarin 
arvokkaaseen tukeen ja pitkään kokemukseen lähtiessäm- 
me nyt uudelle taipaleelle. 

Lopuksi toivotamme lukijakunnalle menestystä alka- 
neelle vuodelle toivoen samalla hyvää yhteistyötä lukija- 
kunnan ja toimituksen välille. 


Tampella ja Valmet saaneet kahden 
paperikoneen tilauksen USA:sta 


Tampellan ja Valmetin neuvottelut amerikkalaisen suuryhtiön Boise Cascade Corpo- 
rationin kanssa ovat johtaneet sopimuksiin kahden suuren paperikoneen toimittamisesta 
tämän yhtiön DeRidderin kaupunkiin Louisianassa rakennettavaa uutta paperitehdasta 
varten. Sopimukset allekirjoittivat Portlandissa Oregonissa marraskuun 24 päivänä Oy 
Tampella Ab:n puolesta johtaja Nils Björklund ja diplins. Arvo Karhola, Valmet Oy:n 
puolesta kaupallinen johtaja Henrik Solin ja isännöitsijä Gunnar Rask sekä tilaajan puo- 
lesta johtaja Keith Miller ja rakennettavan uuden tehtaan suunnittelupäällikkö sekä tu- 


leva johtaja Charles Faries. 
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Jo kolme viikkoa sopimuksen teon jälkeen saapuivat Boise Cascaden lähettämät edustajat neuvot- 
telemaan tilauksen yksityiskohdista. Tampellassa he viipyivät joulukuun 14.—15. päivinä, ja tiiviit 
neuvottelut toimitukseen liittyvistä yksityiskohdista jatkuivat koko ajan. Hyvän yhteisymmärryk- 
sen merkeissä lähdettiin liikkelle. Pöydän ääressä hymyilevät vasemmalta mr. Ken E Acosta, mr. 


Cecil Taylor ja dipl.ins. Arvo Karhola. 


Boise Cascade Corporation, 
jonka päätoimipaikka on Boi- 
sessa, Idahon osavaltiossa, on 
suuri ja erittäin nopeasti viime 
vuosikymmenen aikana kasva- 
nut yritys, joka alunperin toi- 
mi = sahateollisuuden = alalla, 
mutta on sittemmin siirtynyt 
paperi- ja paperinjalostusteol- 
lisuuteen ja nykyisin suuressa 
mittakaavassa myös omakoti- 
yhdyskuntien suunnitteluun ja 
rakentamiseen. Boise Cascade 
omistaa tällä haavaa seitsemän 
paperi- ja selluloosatehdasta 
Yhdysvaltojen eri osavaltioissa 
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ja Kanadassa. Yhtiön myynti 
viime vuonna oli noin 800 mll- 
joonaa dollaria eli noin 3300 
milj. mk. mikä antaa käsityk- 
sen sen suuruudesta. 

Tampella toimittaa DeRid- 
der-projektia varten yhdis- 
tetyn kraftliner- ja säkkipape- 
rikoneen, jonka ohjelmanmu- 
kainen vuosituotanto on eu- 
rooppalaisissa mitoissa 135000 
tonnia kraftliner-kartonkia ja 
75 000 tonnia säkkipaperia. Ko- 
neen viiran leveys on 8,3 m 
eli 326 tuumaa ja valmiin pa- 
periradan leveys 7,65 m eli 302 


tuumaa. Koneen käytön maksi- 
minopeus on 915 metriä eli 
3 000 jalkaa minuutissa. 

Valmet rakentaa tähän Boi- 
se Cascaden uuteen tehtaaseen 
suuren — sanomalehtipaperiko- 
neen, jonka vuosituotanto on 
140 000 tonnia. Koneen viiran 
leveys on niin ikään 8,3 m ja 
valmiin paperiradan leveys on 
samoin 7,65 m. Koneen työno- 
peus on 915 metriä minuutissa 
eli suurempi kuin yhdenkään 
tällä hetkellä toimivan sano- 
malehtipaperikoneen koko 
maailmassa. 


Lajissaan maailman 
suurimpia koneita 


Sekä Tampellan että Valme- 
tin koneet kuuluvat lajissaan 
suurimpaan luokkaan maail- 
massa. Molemmat koneet 
varustetaan Valmetin pituus- 
leikkureilla, joiden työnopeus 
on 2280 metriä minuutissa eli 
siis 7 500 jalkaa minuutissa. 

Toimitukset tapahtuvat pää- 
asiassa vuoden 1969 kuluessa, 
ja ohjelman mukaan tulee 
kraftliner- ja säkkipaperiko- 
neen olla käynnissä vuoden 
1970 ensimmäisen vuosineljän- 
neksen päättyessä ja sanoma- 
lehtipaperikoneen saman vuo- 
den toisen vuosineljänneksen 
päättyessä. 

Tilausten yhteinen arvo on 
noin 10 milj. dollaria eli yli 40 
milj. markkaa. 

Molempien — paperikoneiden 
suunnittelutyö tehdään Suo- 
messa, ja se edellyttää konei- 
den yhteisestä leveydestä ja sa- 
masta rakennenopeudesta joh- 
tuen suunnittelun koordinoin- 
tia Tampellan ja Valmetin 
suunnitteluosastojen kesken. 
Tilaajan puolelta vastaa teh- 
dassuunnittelusta Boise Casca- 
de Corporationin oma suunnit- 
teluosasto sekä Rust Enginee- 
ring Company Birminghamin 
kaupungista Alabamasta. Mie- 


Ei puutu iloista mieltä tästäkään kuvasta, jossa näkyvät vasem- 
malta ins. Erik Nykopp, mr. John G Coats, mr. Charles Faries 


(rakennettavan tehtaan johtaja), mr. Ken E Acosta ja mr. 


Semar. 


lenkiintoisena lisäpiirteenä to- 
dettakoon, että niin ikään 
Rust Engineering Companyn 
suunnittelemat Owens-Illinoi- 
sin ja Pinevillen uudet sulfaat- 
tiselluloosa- ja kraftliner-teh- 
taat, joihin Tampella on toi- 
mittanut kraftliner-koneet, si- 
jaitsevat noin 100 km:n säteel- 
lä DeRidderin kaupungista. 
Edellämainittujen =tilausten 
saaminen on edellyttänyt pait- 
si insinööritaidollisia ja val- 


Gene 


mistusteknillisiä resursseja 
myös poikkeuksellisen voima- 
kasta myyntityötä yhtiöiden 
sekä niiden yhteisen edustajan 
Madden Machine Companyn 
taholta. Tämän myyntityön tu- 
loksena tapahtunut kahden to- 
della suuren paperikonetoimi- 
tuksen uskominen Suomeen on 
merkittävä tunnustus Tampel- 
lan ja Valmetin paperikonetuo- 
tannolle ja suomalaiselle insi- 
nööritaidolle yleensäkin. 


FINLANDS — ATOMINDUSTRIGRUPP 
levererar reaktoruirusiningar 


genom 


A. Ahlström AB WRosenlew 2CoAB 


Valmet AB Värtsilä 
Tampella AB 


Arontminalaimslsia Ruotsiin 


Ruotsissa rakennetaan parhaillaan kahta suurta atomivoimalaitosta. 


AB 


Toisen sijaintipaikka on 


Oskarshamn ja toinen tulee Marvikeniin. Tampellan konepaja on osahankkijana kummassakin 
laitoksessa Suomen Atomiteollisuusryhmän jäsenenä. — Tampellan konepajalla valmistetussa sini- 
valkeassa kilvessä kerrotaan, että Suomen Atomiteollisuusryhmä suorittaa osahankintoja, sekä yri- 
tysten toiminimet. Kuvamme kilpi on Oskarshamnin atomivoimalaitostyömaalla. Sen leveys on 


2500 mm ja korkeus 1 000 mm. 
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Tampellan paperikone käynnistetty Yhdysvalloissa 


Oy Tampella Ab:n konepajan valmistama paperikone käynnistettiin viime marraskuun 25. pnä 
Yhdysvalloissa, Texasin osavaltiossa Orangen kaupungissa. Koneen tilaaja on Owens-Illinois Inc. 
Koneen viiran leveys on 6.655 mm ja leikattu leveys 6.045 mm. Sen nopeus on 610 metriä minuu- 
tissa ja tuotanto vuorokaudessa 816 tonnia kraftlineria. Kone on Tampellan konepajan ensim- 
mäinen paperikonetoimitus Yhdysvaltoihin, jossa Tampella parhaillaan rakentaa myös toista paperi- 
konetta Louisianan valtiossa Pinevillen kaupungissa. Tämän koneen tilaaja on Pinevilte Kraft 
Corporation, ja koneen käynnistys tapahtuu ensi kesänä. Sen viiran leveys on 7.160 mm ja lei- 
kattu leveys 6.553 mm. nopeus 700 metriä minuutissa ja tuotanto niinikään 816 tonnia kraftlineria 
vuorokaudessa. 


Puoliselluloosatehdas toimitetaan Ruotsiin 


Ruotsalainen yhtiö NCB-Dy- Toimitukseen kuuluu Pan- Puoliselluloosatehtaan = pe- 


näs Ab ja Oy Tampella Ab 
ovat äskettäin allekirjoittaneet 
sopimuksen, jonka mukaan Oy 
Tampella Ab toimittaa ruotsa- 
laiselle tilaajalle puoliselluloo- 
satehtaan täydelliset koneistot. 
Niitten avulla valmistetaan 
NSSC-massaa fluting-karton- 
gin tuotantoa varten 220 ton- 
nia vuorokaudessa. 
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dia-keitin, jossa on 15 tuuman 
ruuvisyöttölaite sekä kolme 
kappaletta 48 tuuman keitto- 
putkia. Lisäksi toimitetaan nel- 
jä levyjauhinta, joista kak- 
si on tarkoitettu kuidutukseen 


(tyyppimerkintä Tampella 
142) ja kaksi jauhatukseen 
(tyyppimerkintä Tampella 
242). 


susuotimet valmistaa Rauma- 
Repola Oy. Tampella toimittaa 
samalle tilaajalle myös täydel- 
lisen osaston keittonesteen val- 
mistusta varten. Sen koneistot 
hoitavat rikinpolton, soodan 
liuotuksen sekä keittonesteen 
käsittelyn. Koko toimituksen 
tulee olla loppuunvietynä vuo- 
den 1969 alussa. 


Ruskea postikortti tuli Texasista 


On aina jännittävää käynnis- 
tää suuri paperikone, joka lä- 
hes kaksi vuotta kestäneen ra- 
kennusvaiheen jälkeen on va!- 
mis = asetettavaksi tuotannon 


palvelukseen. 


Tällaisen sykähdyttävän ko- 
kemuksen seuraajina saivat 
viime vuoden marraskuun 25 
päivänä klo 04.05 olla Tampel- 
lan konepajan ko. työhön osal- 
listuneet insinöörit sekä käyn- 
tiinpanoa varten matkanneet 
edustajat, kun käynnistettiin 
Owens-Illinois = Inc.-yhtymän 
Tampellalta tilaama kraftliner- 
kartonkikone. 

Konepajan paperikoneosasto 
sai vastaanottaa Amerikasta 
kortin — välittömästi koneen 
käynnistämisen jälkeen. Kortti 


USA:sta 


oli mainitun koneen ensimmäi- 
sestä kartonkierästä leikattu, ja 
se on oheisessa kuvassamme 
nähtävissä molemmilta puolil- 
ta. Nimensä ovat korttiin kir- 
joittaneet: N. Björklund, Al- 
lan, Timo Willner, Erik, Lasse 
Dryzun, Kalevi Flinkman ja 
Esko Jantunen. 

Toinen kuvamme taas esit- 
tää koneen rullaajaan kierty- 
vää ensimmäistä kartonkipää- 
tä, josta edellämainitsemamme 
kortti oli leikattu. 


Savon Sellun johtokunta 
vierailulla konepajalla 


Savon Sellu Oy:n ja Oy Tampella Ab:n välillä aillekirjoi- 
tettiin viime vuoden lokakuussa kartonkitehtaan ja höyry- 
voimalaitoksen koneistojen hankintasopimus. Hankintaan si- 
sältyy mm. aallotuskartonkikone, josta valmistuttuaan tulee 
tyypiltään Suomen suurin. Hankinnan kokonaisarvo on 


35 milj.mk. 


Savon Sellu Oy:n johtokunta 
halusi tulla 'paikan päälle? seu- 
raamaan toimituksen nykyistä 
vaihetta. Vierailu tapahtui 
tammikuun 3. päivänä. Seu- 
rueeseen kuuluivat Savon Sel- 
lu Oy:n johtokunnan puheen- 
johtaja agronomi Veikko Iha- 
muotila, johtokunnan varapu- 
heenjohtaja yhtiön toimitus- 


johtaja vuorineuvos Wolter 
Westerholm, hallintoneuvoston 
puheenjohtaja — kauppaneuvos 
Martti Suhonen, hallintoneu- 
voston varapuheenjohtaja kon- 
suli Osmo P Karttunen sekä 
johtokunnan jäsenet kunnallis- 
neuvos Eelis Huttunen, metsä- 
neuvos Viljo A Kytölä, kaupun- 
ginjohtaja Eino Luukkonen, 


dipl.insinööri Vilho Rautalahti, 
maanviljelijä Martti Rahnasto 
ja maanviljelijä Martti Sormu- 
nen. Lisäksi olivat mukana Sa- 
von Sellu Oy:stä diplinsinööri 
Pentti Rautalahti ja varatuo- 
mari Maire Laakkonen. 

Vieraat otti vastaan Oy 
Tampella Ab:n johtokunnan 
puheenjohtaja vuorineuvos Äke 
Kihlman seurassaan yhtiön toi- 
mitusjohtaja Johan Nykopp, 
johtajat Carl af Hällström ja 
Nils Björklund, isännöitsijä 
Heikki Klemetti sekä insinöö- 
rit Risto Aarnio, Arvo Karhola 
ja Allan Litma. 

Päivän kuluessa käytiin mm. 
Messukylän levy- ja putkityö- 
pajalla ja konepajalla, toimi- 
tusjohtaja ja rouva Nykopp pi- 
tivät vastaanoton kodissaan, ja 
ilta päättyi vuorineuvos Kihl- 
manin vieraiden kunniaksi tar- 
joamiin päivällisiin. 


Vieraita Messukylän levy- ja putkityöpajalla. Vasemmalta lukien piirroittaja Eero Yli-Hallila, 
levyseppä Viljo Virtanen, Savon Sellu Oy:n johtokunnan puheenjohtaja agronomi Veikko Iha- 
muotila, hallintoneuvoston puheenjohtaja kauppaneuvos Martti Suhonen, toimitusjohtaja vuori- 
neuvos Wolter Westerholm ja Oy Tampella Ab:n toimitusjohtaja Johan Nykopp. Työn ja tarkas- 
telun kohteena on Savon Sellun tilaus. 
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Savon Sellun nykymaisemia 


Savon Sellu Oy:n tehdaslaitosten rakennustyöt ovat edisty- 
neet jo varsin pitkälle. Yläkuvassa tehtaan höyryvoima-asema 
ja alhaalla vielä osittain rakennustelineiden peitossa oleva 
fluting-kartonkitehdas. 


Amerikkalaisia 
lehtimiehiä 


Tampereella 


Tammikuun lopussa vieraili 
Tampereella = pellavatehtaalla 
ja konepajalla ryhmä amerik- 
kalaisia lehtimiehiä. Konepa- 
jan johtaja diplins. N. Björk- 
lund otti heidät vastaan ja loi 
lyhyen katsauksen Tampellaan 
ja sen toimintaan. Katsauksen 
jälkeen vieraat tutustuivat 
kanta-Tampellan (tuotantolai- 
toksiin. Ryhmään kuuluivat 
mr. Stanley Ferguson Journal 
of Commerce -lehdestä, mr. 
Boyd France McGraw Hill- 
lehdestä, mr. David Francis 
Christian Science = Monitor 
-lehdestä, mr. William Free- 
man New York Timesista, miss 
Geri Gewirtz Jeweler's Circu- 
lar Keystone -lehdestä, mr. 
Tom Owen Playboy-lehdestä 
ja mr. Richard Raddant Iron 
Age -lehdestä. 


Alhaalla kuva vierailusta. 
Konepajan teknillinen johtaja 
dipl.ins. R Piispanen (vas.) toi- 
mii oppaana konepajakierrok- 
sella. Hänestä seuraava on 
Journal of Commercen toimit- 
taja Stanley Ferguson, Finn- 
factsista maist. Jukka Sipilä se- 
kä New York Timesin toimit- 
taja William Freeman. 


Tampellan turpiinitoimitukset 


Tampellan konepajan vanhin 
toiminnan kohteena oleva tuo- 
tannon ala on vesiturpiinien 
valmistus, joka alkoi jo 1850- 
luvulla. Yhteensä on kone- 
pajamme tähän mennessä val- 
mistanut yli 2000 turpiinia. 
Eniten on toimitettu Francis- 
ja Kaplan-turpiineja mutta 
myös muut turpiinityypit kuu- 


| atkuvat 


Valajaskosken voimalaitoksen 3. koneen turpiinin juoksupyörä 
ilman kärkikartiota. Juoksupyörän halkaisija 6.500 mm ja teho 
33.900 hv. Kaksi aikaisempaa turpiinia toimitettiin v. 1960. 


luvat —tuotanto-ohjelmaamme. 

Ja turpiinitoimituksemme 
jatkuvat. Hanhikosken vesivoi- 
malaitokseen, joka sijaitsee 
Evijärven kunnan Välijoessa ja 
jonka omistaa Evijärven kunta, 
on konepajaltamme tilattu kak- 
si vaaka-akselista putkiturpii- 
nia — kumpikin teholtaan 1 070 
hv. Toimituksen on määrä ta- 


pahtua vuoden 1968 kuluessa. 
Kuurnan Voima Oy puoles- 
taan on tilannut kaksi Kaplan- 
turpiinia. Yhtiön omistama 
voimalaitos on Pielisjoessa. 
Kummankin turpiinin teho on 
13 500 hv ja juoksupyörän hal- 
kaisija noin 49 m putouskor- 
keuden yltäessä 7,56 metriin. 
Toimitus on valmis v. 1971. 


Tampella uusii 


Oy Kyro Ab Kyröskoskelta on 
päättänyt uusia kartonkiko- 
neensa, jonka Tampellan kone- 
paja on valmistanut vuonna 
1957. Tampella on nyt saanut 
tehtäväkseen myös koneen 
uudenaikaistamisen. Itse kar- 
tonkikoneeseen toimitetaan kak- 


Oy Kyro Ab:n kartonkikoneen 


si uutta perälaatikkoa sekä kak- 
si uutta viiraosaa, puristinosa 
modernisoidaan ja kuivausosaan 
toimitetaan uudet kuivausryh- 
mät lisälaitteineen. Tilaajalle 
toimitetaan myös uusi liima- 
puristin ja kouttauslaitteet. 
Tampellan saamaan toimituk- 


seen kuuluvat myös selectifier- 
sihdit massankäsittelyä varten, 
potkurisekoittimet, kiekkojau- 
himet sekä hydra- ja sydra- 
pulperit. 

Koko toimituksen tulee olla 
loppuunvietynä vuoden 1968 
kuluessa. 


Tampellan paine- 
ilmakoneella 
Vuonoksen 


malmisuoneen 


Tampellan konepajan valmis- 
tamat paineilmakoneet on mo- 
nessa eri yhteydessä tunnustet- 
tu täysin ulkomaisten veroi- 
siksi — eräissä suhteissa pa- 
remmiksikin. Että tällä lausu- 
malla on katetta, todistaa se- 
kin, että esim. Outokumpu Oy 
käyttää kaivoksissaan ainoas- 
taan Tampellan valmistamia 
paineilmakoneita. 


Kuvassa Outokumpu Oy:n 
toimitusjohtaja vuorineuvos 
Petri Bryk Tampellan Rota- 
puomin RP-625 ohjaimissa po- 
rattaessa Vuonoksen kaivoksen 
tutkimustunnelin ensimmäistä 
katkoa viime syksynä. Vuori- 
neuvos Brykin vieressä on Ou- 
tokumpu Oy:n kaivososaston 
johtaja dipl.ins. Esko Pihko. 


Aliupseerien 


kokous 


Tampereen —Reservialiupseeri- 
yhdistyksen Tampellan ala- 
osaston vuosikokous pidettiin 
16. 1. 1968. Kerhon puheen- 
johtajaksi tuli edelleen teknik- 
ko Ensio Kärki ja sihteeriksi 
samoin edelleen viimeistämön 
työntekijä Johannes Koho. 
Johtokuntaan tulivat viilaaja 
Topi Lehto, käämijä Olavi 
Finne, virkailija Tauno Wide- 
man, sorvaaja Unto Viljanen, 
työnjohtaja Antti Lehtonen, 
viimeistämön työntekijä Antti 
Kujansuu ja työnjohtaja Alpo 
Haikonen. 


Painaa 50 tonnia 


Tunnetun graniittipitäjän Kurun Niemikylässä cn emäkalliosta 

irroitettu tähän asti suurin kivi, jonka pituus on 10 m ia paksuus KONEPAJAN KONTTORISSA 
1,4 m. Kiven paino on noin 50 tonnia ja se irrotettiin kalliosta joulun alla suoritettu keräys 
polttamismenetelmää käyttäen. Kivi toimitetaan Kanadaan pa- Anna heille tänä päivänä" 
perikoneen silinteriksi. tuotti 365,23 mk. 


Suomen Työn Liiton ansio- 
merkkejä tampellalaisille 


Suomen Työn Liitto jakaa vuosittain ansiomerkkejä hen- 
kilöille, jotka ovat erityisen ansioituneita suomalaisten tuot- 
teiden kehittelyssä tai ovat omalla henkilökohtaisella panok- 
sellaan olleet vaikuttamassa suomalaisiin tuotteisiin jo niiden 
suunnittelu- ja valmistusvaiheessa. 

Vuoden 1967 mitalit jaettiin Tampereella Suomalaisen työn 
viikon aikana Tampereen Teatterissa. Tampellalaisille tuli 
mitaleita seuraavasti: 


i ; 

Konepajan pa- Puunjalostus- Lapinniemen Lapinniemen Lapinniemen Lapinniemen 
perikoneosaston = koneosaston apu- puuvillatehtaan = puuvillatehtaan — puuvillatehtaan puuvillatehtaan 
johtaja insinööri laisjohtaja insi- teknillinen joh- viimeistämön ja viimeästämön viimeistämön 
Allan Litma, kul- nööri Seppo Koi- taja dipl. ins. värjäämön johta- työnjohtaja Eino työnjohtaja Jou- 
tainen vula, hopeinen Sven Örn, ho- ja dipl. ins. Erik Kievari, pronssi- ko Junttola, 

peinen Jurvelius, hopei- nen pronssinen 


nen 


k 


Konepajan Konepajan Konepajan Konepajan Konepajan 
työnjohtaja Wol- ylityönjohtaja viilaaja Esko Jär- valuri Yrjö Leh- levyseppä Matti 
ter Helin, prons- teknikko Kalevi vinen, pronssinen to, pronssinen Sivula, pronssi- 
sinen Jutila, — pronssi- nen 


nen 


Itsenäisy yspäivän kunnianosoituksia tampellalaisille 


Suomen Valkoisen Ruusun ritarikunnan I luokan mitali kulta- 
ristein: 

— Työnsuunnittelija Johan Vilhelm Aro — eläkkeellä. osal- 
listunut aktiivisesti musiikilliseen toimintaan Oy Tampella Ab:n 
piirissä yli 50 vuotta. 

— Vaakamestari Johan Edvard Valojoki — eläkkeellä valtion- 
rautateiltä. Osallistunut aktiivisesti musiikilliseen toimintaan Oy 
Tampella Ab:n piirissä yli 50 vuotta. 


Suomen Valkoisen Ruusun ritarikunnan I luokan mitali: 

— Karkaisija Aalto Armas Siren. Tampellan Orkesterin pe- 
rustaja ja johtokunnan jäsen. Musiikillisessa toiminnassa Oy 
Tampella Ab:n piirissä yli 25 vuotta. 

— Työnsuunnittelija Martti Nikolai Sointu. Tampellan Orkes- 
terin perustajajäsen ja sen kunniapuheenjohtaja. Musiikillisessa 
toiminnassa Oy Tampella Ab:n piirissä yli 25 vuotta. 

Toimitus esittää parhaat onnittelunsa! 
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Majuriksi 


vissä. 


Pauli Wiklund saa palkintonsa konepajakoulun rehtorilta ins. 
Aimo Mäkiseltä. Palkinnon lahjoitti G. A. Serlachius Oy. 


Oy Tampella Ab:n Tampereen tuotantolai- 
tosten sosiaalipäällikkö fil.maisteri kapteeni 
Artturi Tienari on ylennetty majuriksi reser- 


Voitto kotiin 
ammattikoulujen 
tietokilvassa 


G A Serlachius Oy:n ammat- 
tikoulu järjesti 28. 11. 1967 
teollisuuden ammattikoulujen 
väliset tietopuolisten oppiai- 
neiden kilpailut, joissa ratkot- 
tiin paremmuus matematiikas- 
sa, äidinkielessä, työturvalli- 
suusopissa ja kansalaistiedossa. 
Tämän kilpailun loppusuoralle 
selviytyi 17 konepajakoulusta 
yhteensä 51 oppilasta. Kilpai- 
lun voitti Tampellan konepaja- 
koulun jyrsijäoppilas Pauli 
Wiklund, valajaoppilas Ai- 
mo Nuottajärvi oli 24. ja mal- 
lipuusepänoppilas Eero Vuori- 
nen 40. Kilpailuun osallistui 
kustakin koulusta kolmimiehi- 
nen joukkue. Kuuden parhaan 
koulun yhteistulokset: 1) Oy 
Strömberg Ab:n ammattikoulu 
200,8 pist., 2) Ahtausteknilli- 
nen opisto 200,6, 3) Vaajakos- 
ken ammattikoulu 191,2, 4) 
Yhtyneet Paperitehtaat Oy:n 
ammattikoulu 189,8, 5) Sakon 
ammattikoulu 189,3, 6) Tam- 
pellan konepajakoulu 186,4. 


Res.upseerit koolla 


Tampereen Reserviupseeriker- 


hon Tampellan alaosaston vuo- 
sikokous pidettiin 16. 1. 1968. 
Kerhon puheenjohtajaksi valit- 
tiin edelleen maisteri Artturi 
Tienari sekä sihteeriksi sa- 
moin = edelleen — sos.virkailija 
Niilo Eerola. Johtokunta sai 
seuraavanlaisen kokoonpanon: 
henkilökunnanpäällikkö Mauri 
Ranta, merkonomi Mikko Mal- 
minen, insinööri Matti Niemi- 
nen, insinööri Einar Norden- 
swan, asentaja Jorma Louhi- 
vuori, insinööri Ari Pössi, insi- 
nööri Olavi Kuuva, kuljetus- 
päällikkö Toivo Jussila, mer- 
konomi Timo Jussila, merko- 
nomi Vilho Lahti, insinööri 
Heikki Collanus, dipl.insinööri 
Kaarlo Koivisto sekä sos.vir- 
kailija Niilo Eerola. 


Heitä kävi Keniasta, 
Kiinasta, Chilestä... 


OY TAMPELLA AB:N KANTATEHTAAT Tampereella 
ovat aina olleet sangen kiinnostavia tutustumiskohteita. 
Viime vuosi ei tässä suhteessa tehnyt poikkeusta. Käytettä- 
vissämme ovat täällä vierailijoitten luvut ainoastaan kone- 
pajan osalta, mutta myös tekstiilitehtaamme ovat saaneet 
päättyneen vuoden aikana ottaa vieraita vastaan entistä 
runsaammin. 


KONEPAJAKOULUN VASTAANOTTAMISSA retki. 
kunnissa oli osanottajia 1032, kun taas konepajan PR- 
miehen johdolla konepajaan tutustui 1546 henkilöä, eli 
vieraita yhteensä 2578. Näitten lisäksi tulevat vielä hen- 
kilökunnan yksittäiset vieraat. Heitä ei siis ole luvuissa 
mukana. Vieraita oli eri puolilta maailmaa aina Keniasta, 
Etiopiasta, Chilestä, Kiinasta, Japanista jne. Amerikan ja 
Euroopan valtioiden kansalaisista puhumattakaan. 
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Konepajan väki käy koulua 


Yhteiskunnassamme on viime 
aikoina suunniteltu varsin in- 
nokkaasti peruskoulua. Tam- 
pellan piirissä voidaan tällai- 
sena peruskouluna pitää kone- 
pajakoulua, jonka tehtävänä 
on ensisijaisesti kouluttaa ko- 
nepajallemme uusia ammatti- 
miehiä. Konepajakoulun tois- 
sijaisena tavoitteena on pyrki- 
mys valmentaa oppilaitaan si- 
ten, että he niin halutessaan 
voivat jatkaa opintojaan tek- 
nillisissä kouluissa. 

Näiden päämäärien toteutta- 
miseksi kiinnitettiin keväällä 
1967 varsin runsaasti huomiota 
oppilasvalintaan: yleisen am- 
mattikoulun oppimäärä asetet- 
tiin pääsyehdoksi, minkä lisäk- 
si valittiin muutamia keski- 
koulun käyneitä oppilaita. 

Päättyneellä lukuvuodella 
on ollut merkillepantavimpana 
uudistuksena valimolinjan pe- 
rustaminen. Valtiovallan suos- 
tumus saatiin 20. 9. 1967, ja 
välittömästi käynnistyi seitse- 
män kaavaajan ja kolmen 
malliveistäjän opintolinja, joka 
kytkettiin levyseppä-hitsaajien 
kanssa luokaksi. Yleiset aineet 
opetetaan yhdessä ja ammatti- 
aineet kullekin linjalle erik- 
seen. Samanaikaisesti on kehi- 
tetty viilaajien opetusta siten, 
että se nykyisellään vastaa 
lähinnä asentajakoulutusta. 


Ennätysmäärä 
oppilaita 
Konepajamme hyvästä työ!lli- 
syydestä aiheutuen on kouluun 
voilu ottaa ennätysmäärä op- 
pilaita: 3. 1k:lla 46 ja 4. 1k:lla 
37 eli yhteensä 83. Tilanne vai- 
kuttaa erityisen hyvältä aika- 
na, jolloin vuosina 1946—48 
syntynset — suuret = ikäluokat 
ovat hakeutumassa työmark- 
kinoille ja jolloin muutoinkin 
vaikea työllisyystilanne koet- 
telee eritoten nuorisoaamme. 
Koulun suuresta oppilasmää- 
rästä ja konepajan yhä kasva- 
vasta koulutustoiminnasta joh- 
tuen konepajakoulun tilat ovat 
kuitenkin käyneet ahtaiksi. 
Tyydyttävänä ei voida pitää 
myöskään sitä, että koulumme 
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levyseppä-hitsaajat työskente- 
levät erillään konepajakoulus- 
ta, nimittäin Messukylässä ole- 
valla oppilasosastolla. 


Muu koulutustoiminta 


Vuoden 1967 merkittävin kou- 
lutustapahtuma Tampellassa 
oli Rastorin järjestämä arvo- 
analyysikurssi 24. 4.—128. 4. 
Sille osallistui 25 eri asiantun- 
tijaa konepajan osastoilta. 
Kouluttajina olivat herrat Fox 
ja Moore Englannista Value 
Control Ltd:stä sekä tri Puk- 
kila ja maisteri Laitinen Ras- 


torista. Mainittakoon, että 
kurssin — seuraamuksena on 
ollut — säännöllisesti jatkuva 


nöörit laativat aiheesta perus- 
teellisen monisteen, joka luen- 
noitiin 10 tunnissa ja toiset 10 
tuntia käytettiin itse osastoi- 
hin tutustumiseen. Kurssi on 
uusittu syyskaudella ja kaik- 
kiaan sen suorittaneiden luku 
on 33 ryhmänjohtajaa. Vain 
atomi- ja höyrykattilaosastojen 
ryhmänjohtajille kurssitusta ei 
vielä ole annettu. 


Kirjeellistä 
opiskelua 


Kirjeopiskelu konepajalla an- 
sainnee oman mainintansa. Yh- 
teistyössä Keskinäisen yhtiön 
Teollisuusvakuutuksen kanssa 
on kuluvana talvikautena to- 


Tampellan 


peruskoulu 


nepajakoulun seinien sisälle. 
laajemmalle, niinkuin rehtori 


Viime aikoina on paljon pu- 
huttu ja kirjoitettu perus- 
koulusta. Tampellan kone- 
pajakoulun rehtori, insinöö- 
ri Aimo Mäkinen toteaa 
tässä heti kirjoituksensa 
aluksi, että Tampellan osal- 
ta tällaisena peruskouluna 
voidaan pitää konepajakou- 
lua. Koulu on tehokkaalla 
tavalla auttamassa ammatin 
ja elämänuran alkuun ai- 
kana, jolloin juuri vuosien 


1946—48 suuret ikäluokat 
ovat = hakeutumassa  työ- 
markkinoille. 


Koulutustoiminta ei ra- 
joitu kuitenkaan yksin ko- 
Se ulottuu huomattavasti 
Mäkinen kertoo. 


arvoanalyysitoiminta = tuottei- 
den konstruktioiden paranta- 
miseksi ja kilpailukykyisen 
hinnan muodostamiseksi. 
Keväällä pantiin alulle myös 
tuoteosastojen ryhmänjohtaja- 
koulutus, jonka tarkoituksena 
oli perehdyttää suunnittelijat 
valmistusosastojen tuntemuk- 
seen. Tuotanto-osastojen insi- 


teutettu työnjohdon työturval- 
lisuuskurssi, jolle on osallistu- 
nut 98 osastoinsinööriä ja työn- 
johtajaa. Kerran kuukaudessa 
toimitettuihin — kurssikirjeisiin 
on liittynyt kontrolloitava ky- 
symyslehtinen, johon on vas- 
tattu asiallisesti, tarvittaessa 
kritikoidenkin. 

V. 1964 aloitettiin valimon 


työnjohtajien keskuudessa Tie- 
tomiehen järjestämä valimo- 
alan työnjohtajien kolmivuoti- 
nen kirjekurssi, jonka Hhui- 
pentumana oli viime syksy- 
nä Tampellan konepajakoulun 
järjestämä kaksiviikkoinen eri- 
koiskurssi yhteistyössä Loko- 
mon konepajakoulun, Valimo- 
miesyhdistyksen ja Metalli- 
teollisuuden Työnantajaliiton 
kanssa. Kurssin vahvuus oli 
18, joista 7 Tampellan työn- 
johtajaa. Tässä = yhteydessä 
mainittakoon, että Tietomiehen 
työteknillisessä kirjeopiskelus- 
sa oli mukana konepajalta vii- 
me vuonna 12 opiskelijaa. 
Teollisuuden Työnjohto-opis- 
ton — koulutustilaisuuksiin on 
konepajalta osallistuttu vilk- 
kaasti. Yksistään peruskurssin 
suorittaneita on yli 67 % koko 
työnjohtokunnasta. Työnjohto- 
opiston kursseilla kävi 1967 
kaikkiaan — peruskurssilla = 5, 
jatkokurssilla 1, ylimestari- 
kurssilla 1 ja insinöörikurssilla 
3 henkilöä. 


Kursseilla satoja osanottajia 


Suomen Metalliteollisuuden 
Työnantajaliiton = järjestämää 
koulutustoimintaa on käytetty 
monin tavoin hyväksi. Urakan- 
hinnoittelun peruskurssin suo- 
ritti 7 henkilöä. Työnsuunnit- 
telun peruskurssilla oli 1, jat- 
kokurssilla 3 ja pääluokittajain 
kurssilla 2 henkilöä. 

Ylivoimaisesti eniten on käy- 
tetty Insinöörijärjestöjen Kou- 
lutuskeskuksen tarjoamaa kou- 
lutusapua. Vuoden 1967 aikana 
kävi näillä kursseilla kaikkiaan 
52 henkilöä. Tärkeimmät ai- 
heet olivat: teollisuushydrau- 
liikka ja pneumatiikka, vali- 
mon — hiekkakurssi, liittävät 
kone-elimet, hitsaustekniikka, 
koneiden kokeilutekniikka, 
keksinnöt ja patentit, teräs- 
ten lämpökäsittely, matematii- 
kan täydennyskurssi, voitelu- 
järjestelmät ja -laitteet, tiivis- 
tetekniikka, teollisuuden ko- 
neistojen hankinta, syväveto- 
muovaus, konepajojen laadun- 


kammat STI a TE A K ae] 


Jaakko Jahnukainen poikkesi konepajalle 


Televisiomme monitoiminen Jaakko Jahnukainen poikkesi tam- 
mikuun puolivälissä konepajalle ottaakseen kuvia ohjelmaansa, 
joka koskettelee suomalaisen tuön osakseen saamaa arvostusta. 
Samalla hän haastatteli asentaja Eino Auvista. Hän on mies, 
joka on ollut Tampellan paperikoneiden asennustöissä ulkemailla 
useaan otteeseen. — Jaakko Jahnukainen oikealla, asentaja Eino 
Auvinen keskellä ja kuvausryhmän vanhin vasemmalla. 


valvonta ja loogiset osat auto- 
maatiossa. 

ATK-osasto ja numeerisesti 
ohjatut koneet ovat vaatineet 
tavallista runsaammin koulu- 
tusta, jota on annettu Tampel- 
lan omissa koulutustiloissa ja 
IBM:n järjestämillä kursseilla. 
Kemian Keskusliitto, Rastor, 
eräät — teollisuuslaitokset = ja 
teknilliset — yhdistykset — ovat 
järjestäneet koulutustilaisuuk- 
sia. 

Yhteenvetona mainittakoon, 
että ulkopuolisissa koulutus- 
tilaisuuksissa kävi vuonna 1967 
kaikkiaan 148 henkilöä. 


Atomivoimalaitoksia 
ja teekkarikoulutusta 


Ammattimiesten = jatkokoulu- 
tuksessa on suoritettu valmis- 
tusosastojen toimesta jatku- 
vaa työpaikkakoulutusta, jotta 
konepajalla olisi käytettävissä 
useita eri konetyyppejä hallit- 
sevia ammattimiehiä. Oy Esab 
järjesti Tampellassa myös kor- 
keapaineputkien = hitsauskurs- 
sin, kaksikin kertaa. Osallistu- 
jia oli yhteensä 42 hitsaajaa. 
Tämän lyhyen katsauksen 
yhteydessä ei voi kaikkia ti- 
laisuuksia edes mainita. Esitys 
jäisi kuitenkin hyvin puutteel- 
liseksi, jos unohtaisimme lu- 
kuisat elokuvaesitykset. Niit- 
ten joukossa olivat vallitsevina 
atomivoimalaitosten rakenta- 
miseen liittyvät filmit. 
Konepajalla on kiinnitetty 
huomiota myös harjoittelija- 
koulutukseen. Teekkariharjoit- 
telijoille järjestettiin kesällä 
1967 laaja luentokoulutus Tam- 
pellan konepajan toiminnoista. 


AIMO MÄKINEN 


Työnluokituksen 
kurssi konepajalla 


Konepajalla on äskettäin pi- 
detty työnluokituksen perus- 
kurssi, johon otti osaa 5 työn- 
tekijää, 4 ylityönjohtajaa ja 6 
työntutkijaa ja joka oli ensim- 
mäinen maassamme. Kurssi pi- 
dettiin konepajakoulussa, ja sen 
osanottajille jaettiin todistuk- 
set. Kurssin johti konepajan 
Leppälä, ja se oli ensimmäinen 
laatuaan maassamme. 
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Työnjohdon päivä Tampereella 

Tampereella Tampellan juhlatalossa pidettiin 29.11. työnjohdon 
päivän esitelmätilaisuus. Kutsua oli noudattanut runsas joukko 
sekä tekstiilitehtaiden että konepajan insinööri- ja työnjohtaja- 
kuntaa. Tilaisuuden avaussanat lausui johtaja C-E. Forss. Val- 
tiot lisensiaatti Heikki Pärnäsen esitelmän aiheena oli maamme 
maksutasekriisi ja devalvaatio. Esitelmän jälkeen seurasi vilkas 
mielipiteiden vaihto, joka kesti lähes kolme tuntia. 


Veikkaus on joka viikko 


Tampellan Pallo ry pelaa ensi kesänä vielä maakuntasarjassa 
mutta toivoo nousevansa Suomen-sarjaan. Toimintansa tukemi- 
seksi Tampellan Pallo ry on ryhtynyt veikkausasiamieheksi Tam- 
pereen tuotantolaitoksilla ja saanut siihen yhtiön johdon suostu- 
muksen. Toivotamme toiminnalle menestystä! — Kuvassa kupon- 
kien vastaanotto on meneillään, ja sitä ovat todistamassa vasem- 
malta Ilmari Kolehmainen, Matti Nippala, Tampellan Pallo ry:n 
toiminnanjohtaja Matti Lehtinen, Matti Ahonen, Yrjö Anttila, 
Lauri Kuparinen, Hannu Saarinen ja Arvo Kuusela. 
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Pakkasen- 


pur emia 


Pakkanen on tänä talvena ni- 
pistellyt tavallista terävämmin. 
Jokainen on suojautunut sitä 
vastaan parhaan taitonsa mu- 
kaan, mutta silti ovat monet 
varpaat ja monet korvat palel- 
tuneet tunnottomiksi. Tässä 
käytännön ohjeita siitä, miten 
paleltumia hoidetaan: 

Ensinnäkin paleltuman merk- 
kejä ovat ihon kalpeus ja tun- 
nottomuus, kasvoissa on vaikea 
liikuttaa paleltunutta kohtaa. 

Paleltumaa ei saa hieroa lu- 
mella eikä millään muullakaan. 
Kasvoista paleltuma yritetään 
saada sulamaan painelemalla 
sitä lämpimällä kädellä tai kor- 
keintaan 40-asteisella lämpö- 
pussilla, kunnes väri ja tunto 
palaavat. 


Raajat sulatellaan 
lämpimässä vedessä 


Jos raajat ovat selvästi pa- 
leltuneet, olisi mahdollisimman 
nopeasti pyrittävä lämpimään 
huoneeseen ja sulateltava pa- 
leltuneet alueet vedessä, joka 
aluksi voi olla noin 30-asteista 
mutta jota sitten melko nope- 
asti lämmitetään — ei kuiten- 
kaan lämpimämmäksi kuin 43 
asteeseen. Terveen käden on 
siis koko ajan kyettävä sietä- 
mään veden lämpöä vaikeuk- 
sitta. 

Paleltumien kotihoidossa ei 
auta alkoholi vaan lämpö. Vai- 
keat paleltumat kuuluvat sai- 
raalahoitoon, etenkin jos kysy- 
myksessä on paleltuman takia 
tajuntansa menettänyt henkilö. 

Ellei paleltumavammaista 
saada pysyvästi lämpimiin ti- 
loihin, olisi tärkeämpää kiireh- 
tiä sairaalaan kuin sulattaa esi- 
merkiksi paleltuneet jalat ja 
sitten saattaa ne uudestaan pa- 
leltumiselle alttiiksi. Paleltu- 
man sulattaminen ja sen uudel- 
leen jäätyminen aiheuttavat 
pahimmat kudosvauriot. 

Kerran paleltunut alue on 
herkkä paleltumaan uudelleen 
ja vaatii aivan erityistä suo- 
jaamista. Nailonsukat ovat pak- 
kasella vaarallisia: niiden ai- 
heuttaman paleltuman takia on 
jalat jouduttu jopa amputoi- 
maan. 


TAMBOX- 


aaltopahvitehdas 
esittäytyi 


Tammikuun alkupäivinä järjestivät yhtiön 
Tambox-tehtaat laajamittaisen aaltopahviteh- 
taan esittelytilaisuuden Heinolassa. Arvovaltai- 
sen kutsuvieras- ja lehtimiesryhmän lausui ter- 
vetulleeksi yhtiön toimitusjohtaja Johan Ny- 
kopp selostaen samalla aaltopahvitehtaan laa- 
jennus- ja uudistustöiden taustatekijöitä. Uudis- 
tetun tehtaan esittelyn suoritti osastonjohtaja 
Henrik Nordenswan ja tehtaan teräsrakenteita 
sekä teräsrakenteiden käyttöä rakentamisessa 
yleensä selosti johtaja Kai Sandsund. Tehdas- 
kierroksella osallistuivat vieraiden ohjaukseen 
lisäksi johtaja B. Bygden sekä johtaja N. Björk- 
lund ja diplins. M. Ruoranen ja ins. R. Alarotu. 
Tehdaskierrokselle osallistuneista kutsuvierais- 
ta todettakoon mm.: Finnrobertsom'in johtaja 
H. Wahlberg, Convertan johtaja K. Rintakoski, 
Suomen Puunjalostusteollisuuden Keskusliiton 
varat. E. Schrey, Suomen Kartonkiyhdistyksen 
toimitusjohtaja E. O. Soravuo, Suomen Aalto- 
pahviyhdistyksen puheenjohtaja, isännöitsijä 
C-H. de la Chapelle, Heinolan kaupunginjoh- 
taja R. Salmi, Suomen Pakkausyhdistyksen 
maist. A. Poutiainen, Keskuslaboratorion joh- 
taja L. Nordman ja arkkitehti H. Wartiainen. 


Tambox-Aaltopahvitehtaan uusittu ja laajennettu konesali. Etualalla meneillään aaltopahviarkin 
työstäminen ja painaminen. Kuvassa näkyvät tehtaalle ominaiset teräsrunkorakenteet, jotka ovat 
konepajamme valmistetta. 
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Tambox- 
tehtaitten tuotanto 
on kasvanut ja 
monipuolistunut 


Maamme paperin- ja karton- 
ginjalostusteollisuuden pyrki- 
mys tuotannon jalostusasteen 
kohottamiseen ilmenee selvästi 
Oy Tampella Ab:n piirissä. Sen 
pakkausteollisuutta on viime 
vuosina kehitetty voimakkaasti 
ja sen avulla on tämän alan 
tuotannon osuutta voitu yhtiös- 
sä jatkuvasti laajentaa. 
Tambox-merkki on ollut 
pakkausten käyttäjille tuttu jo 
vuosikymmenen ajan, mutta 
viime vuosina se on saanut ai- 
van uutta kantavuutta. Tam- 
pellan pakkausteollisuuden 


Kutsuvieraitten arvovaltaista joukkoa tutustumassa osastonjohtaja H. Nordenswanin opastuksella 


tuotanto on monipuolistunut. 
Sen Tambox-tehtaiden nimen 
takana on tällä hetkellä neliäs- 
sä tehtaassa toimiva pakkaus- 
teollisuus, joka kykenee palve- 
lemaan pakkausten käyttäjiä 
valmistamalla suuria voima- ja 
aaltopahvilaatikoita aina hie- 
noimpiin moniväripainettuihin 
kuluttajapakkauksiin asti. 

Lisäksi on viime vuon- 
na Tambox-pakkaustuotantoon 
liitetty myös muovipussit ja 
-säkit, joiden valmistus tapah- 
tuu kahdessa erillisessä teh- 
taassa. 


Tambox-tehtaat 
ja niiden tuotteet 


Tambox-tehtaisiin kuuluu 
neljä eri tuotantolaitosta. In- 
keroisissa sijaitsee kaksi teh- 
dasta, joista toinen valmistaa 
voimapahvipakkauksia, = kan- 
sioita ja lehtiöitä ja toinen ko- 
teloita. Edellisen vuosituotanto 
on 7000 tonnia, jälkimmäisen 
1500 tonnia. Tambox-tehtait- 
ten piiriin kuuluvat lisäksi Hei- 
nolassa sijaitsevan aaltopahvi- 
tehtaan pakkaustehdas, jonka 
vuosituotanto oli v. 1967 yli 
12 000 tonnia, sekä Tampereel- 


ja 
Ps 


la sijaitseva kotelotehdas Syr- 
jänen Oy tuotantokyvyltään 
3 500 tonnia. Yhteensä nämä 
tehtaat jalostavat noin 24000 
tonnia paperia ja kartonkia 
erilaisiksi pakkausalan tuot- 
teiksi. 

Kaikissa näissä tehtaissa on 
viime vuosien aikana tehty 
suuria uudistuksia. Konekan- 
taa on lisätty ja tuotantolai- 
toksia uudistettu. 


Tambox-aaltopahvitehdas 


Heinolaan v. 1960 rakennet- 
tu aaltopahvitehdas valmistaa 
yksi- ja kaksipuolista A-, B- 
ja C-aaltopahvia sekä yksi- et- 
tä kaksiaaltoisena. Näistä ma- 
teriaaleista valmistetaan jatku- 
vasti täydennetyn koneiston 
avulla eri tarkoituksiin sovel- 
tuvia aaltopahvilaatikoita. Toi- 
selle tai molemmille puolille 
tehtävä vahaus laajentaa nii- 
den soveltuvuutta myös kos- 
teuskestävyyttä vaativien tuot- 
teiden pakkaamiseen. Erilaiset 
pinnat taas tarjoavat monia 
mahdollisuuksia ulkomuodon ja 
painatuksen valinnalle. Teh- 


taassa valmistetaan ruskeapin- 
taista toiselta tai molemmilta 
puolilta valkopintaista marmo- 


— 


Tambox-aaltopahvitehtaan pienoismalliin. Toimitusjohtaja Johan Nykopp oikealla. 
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—— Miten Tambox myy? — 


Tamboxin myyntitoimintaa ei 
voida täysin verrata myyn- 
tiin yleensä. Kysymyksessähän 
on myynti teollisuudelle ja li- 
säksi tuote, jota valmistetaan 
tilaustyönä asiakkaan yksilöl- 
listen tarpeiden ja valmistajan 
teknillisten mahdollisuuksien 
mukaan mahdollisimman ta- 
loudellisesti. 

Asiakkaan tarpeisiin vaikut- 
tavat mm. seuraavat tekijät: 

— pakattavan tuotteen muo- 
to, laatu, paino yms. ominai- 
suudet 


— pakkaamistapa (käsin, 
konein jne.) 
— olosuhteet, joiden val- 


litessa pakkaaminen tapahtuu 
(kosteus, kylmyys, tilanpuute 
yms.) 

— pakkauksen suljentamah- 
dollisuudet (nidonta, liitosnau- 
ha, naru jne.) 

— pakatun tuotteen varas- 
tointi 


— kuljetusetäisyydet ja -ta- 
vat, jakelu ja yhä tärkeämmäk- 
si muodostuva myynti lopulli- 
selle kuluttajalle. 

Pakkauksesta onkin enene- 
vässä = määrin muodostunut 
myyntiä edistävä väline, joka 
ohjaa kuluttajaa tuotteen va- 
linnassa, käytössä ja jopa he- 
rättää uusia tarpeita. 

Tuotannollisia ja pakkausten 
valmistusteknillisiä. kysymyk- 
siä ovat mm.: 


— käytettävissä olevat raa- 
ka-aineet 


— rakenteelliset valmistus- 
mahdollisuudet eli konekanta. 


Oma kysymyksensä ovat var- 
sinaiset myyntivaltit: 


— pakkauksen rakenne- ja 
ulkoasusuunnitteluapu 

— toimitusaika ja 

— hintataso 


Uusi pakkaus — 
taloudellisempi 


Kyetäkseen tehokkaaseen 
toimintaan on myyntimiehen 
kyettävä ensimmäiseksi työk- 
seen löytämään asiakkaan luo- 
ta ns. avainhenkilö. Hän saattaa 
olla toimitusjohtaja, ostopääl- 
likkö, mutta joissakin tapauk- 
sissa myös varastonhoitaja tai 
lähetysmestari. 

Hänen on mahdollisimman 
tarkoin pyrittävä tutustumaan 
asiakkaan olosuhteisiin ja kyet- 
tävä todistamaan, että pak- 
kauksen käyttöönotto esimer- 
kiksi paperikääreen sijaan, voi- 
mapahvilaatikko = puulaatikon 
sijaan jne. on asiakkaalle ta- 
loudellisesti tavalla tai toisella 
kannattavaa. Jo käytössä mah- 
dollisesti oleva kilpailijan pak- 
kaus voi olla epätaloudellinen 
esimerkiksi rakenteen suhteen 
ja voidaan muuttaa vähemmin 


roitua ja keltapintaista aalto- 
pahvia. 

Aaltopahvilaatikoiden — val- 
mistuksessa on yhä enemmän 
siirrytty stanssattuihin mallei- 
hin, joiden käyttö on meillä- 
kin nopeasti lisääntymässä. 
Niiden etuna on mm. varas- 
toinnissa tilan säästö, koska ai- 
hiot toimitetaan pakkaajalle 
suorina ja lisäksi tällä mene- 
telmällä valmistettuja laatikoi- 
den kokoja ja malleja voidaan 
muunnella lähes rajattomasti. 

Laatikoiden ohella valmiste- 
taan = aaltopahvista nykyisin 
erityisesti itsepalvelumyymä- 
löissä tarpeellisia esittely- ja 
mainostelineitä, joihin aalto- 
pahvi soveltuukin keveytensä 
ja tanakkuutensa ansiosta erit- 
täin hyvin. 

Heinolan tehtaassa valmis- 
tettuja aaltopahvilaatikoita 
viedään myös ulkomaille. 

Aaltopahvitehtaan = tuotan- 
non kasvu on ollut seuraava: 
1961 — 5600 tn 
1963 — 7100 ” 

1965 — 10000 ” 
1967 — 12200 ” 


ST 


Nyt tehdyn laajennuksen an- 
siosta voidaan tuotantoa nostaa 
noin 25 000 tonniin asti. 


Pakkausjärjestelmät 


Pakkaamisen lisääntyessä on 
kaikkialla maailmassa ryhdyt- 
ty käyttämään entistä enem- 
män määrättyjä pakkausmene- 
telmiä, joihin kuuluu aihioista 
koneellisesti muodostettavat 
kokooma-, täyttö- ja sulkijayk- 
siköt. 

Tambox-tehtaiden edustamia 
pakkausmenetelmiä ovat kan- 
sainvälisesti tunnetut amerik- 
kalaiset Kliklok- ja Certipak- 
sekä ruotsalainen aaltopahvi- 
pakkauskoneuutuus Wellpack. 


Huolellinen suunnittelu 
turvaa lopputuloksen 


Kotelojen valmistajilla on 
Suomessa niin kuin muuallakin 
maailmassa kova kilpailu. Huo- 
nolla palvelulla ja huonolla 
työllä ei nykyisin pysytä mu- 


kana kilpailussa eikä kyetä 
nostamaan tuotantoa. 


Tampella perustaa toimin- 
tansa eri tuotantolaitostensa 
yhteistyön avulla aikaansaa- 
tuun tehokkuuteen ja työn kor- 
kealaatuisuuteen myös asiakas- 
palvelussaan. 


Tuotesuunnittelua varten on 
Tambox-tehtailla oma osaston- 
sa, jossa rakennesuunnittelijat 
ja taiteilijat yhteistyössä tek- 
nillisen henkilökunnan ja hin- 
noitteluosaston kanssa tekevät 
tilaajille ehdotuksia pakkaus- 
ratkaisuiksi. Osoituksena huo- 
lellisesta ja idearikkaasta suun- 
nittelutyöstä on Tambox-teh- 
taiden näyttelyhallissa kansal- 
lisissa ja kansainvälisissä kil- 
pailuissa saatuja kunniakirjoja 
sekä Eurostar-palkinto. 


Tambox-tehtaitten palveluk- 
sessa oli v. 1967 310 työnteki- 
jää sekä 49 toimihenkilöä. Oy 
Tampella Ab:n Tambox-osas- 
ton johtajana toimii dipl.ekon. 
Henrik Nordenswan ja teknilli- 
sen osaston Ppäällikkönä DI 
Matti Ruoranen. 
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pahvia kuluttavaksi hankki- 
malla yksinkertainen suljenta- 
laite, muuttamalla pakkauksen 
mittasuhteita jne. 


Mainitunlaiseen  työskente- 
lyyn pystyy vain alan hallitse- 
va ammattimies. 

Aivan uuden ja vaikeasti 
hallittavissa olevan alueen ovat 
pakkausmyyjälle muodostaneet 
ns. pakkausjärjestelmät. Esi- 
merkiksi Tamboxin = edusta- 
ma Kliklok-konesarja saattaa 
muuttaa asiakkaan aikaisem- 
man pakkaamismenetelmän ta- 
loudellisemmaksi ja siten myös 
ohjata pakkaustoimitukset 
Tamboxin hoitoon. 


Tamboxin myyntiä on viime 
aikoina voimakkaasti tehostet- 
tu. Toimenpiteiden ansiosta 
olemme kyenneet lohkaisemaan 
entistä suuremman suhteellisen 
prosenttiosuuden kasvavasta 
pakkauskulutuksesta sekä ko- 
timaassa että viennin osalta 
kovan kilpailun vallitessa. 


Yhteyksiä itään, 
länteen, etelään 


Tamboxin vienti- ja koti- 
maan myynneistä vastaavat eri 
henkilöt työskennellen kumpi- 
kin suoraan osastonjohtajan 
alaisuudessa. 

Jo mainitsemani automaatti- 
pakkausjärjestelmät ovat tul- 
leet keskeisiksi ja olennaisiksi 
myynnin apukeinoiksi ja siksi 
Tamboxiin on hiljattain pal- 
kattu konevalmistajiin ja toi- 
saalta asiakkaisiin tapahtuvia 
yhteyksiä hoitamaan ekonomi 
Simo Nurmi. Myös hänen työs- 
kentelynsä tapahtuu suoraan 
osastonjohtajan valvonnassa. 

Vientiasioiden hoidossa vaa- 
ditaan myyjältä paitsi koti- 
maassakin tarvittavaa alan am- 
mattitaitoa myös laajaa ulko- 
maankaupan, erilaisten mark- 
kinoiden ja olosuhteiden tunte- 
musta. 

Kaikkien paperin- ja kar- 
tonginjalostajain yhteisiä vien- 
tikauppaan liittyviä asioita hoi- 
taa Suomen Paperin- ja Kar- 
tonginjalostajain Yhdistys 
(Converta). Vientipäällikkö 
Jorma Kari työskentelee mil- 
loin Välimeren maissa milloin 
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Neuvostoliitossa hoitaen myös 
yhteydet Convertaan. 

Kotimaan = myyntipäällikön 
Veikko Jäppisen valvonnassa 
tapahtuu kenttämyynti omien 
tai provisiopalkattujen edusta- 
jien välityksellä. 

Hinnoitteluosasto on Inkeroi- 
sissa. Rakenne- ja ulkoasu- 
suunnittelu työskentelee tek- 
nikko Lauri Lahikaisen valvon- 
nassa. 


Myyntimiestä 
aina tarvitaan 


Tamboxin myyjän on jatku- 
vasti kyettävä seuraamaan ai- 
kaansa. Kehitys kulkee eteen- 
päin jättiläisharppauksin. Suu- 
rimpana ongelmana onkin kou- 
lutus johtuen alan vaikeudesta 
ja tehtaiden ja konttoreiden 
suurista etäisyyksistä €toisis- 
taan. Tähänkin puoleen on 
Tamboxissa viime aikoina kiin- 
nitetty erityistä huomiota. 

Koulutukseen kuuluvat mm. 
säännölliset tapaamiset, teh- 
daskäynnit, erilaiset kurssit ja 
alan messut. 

Myyntimies on suomalaises- 
sa teollisuudessa vähitellen 
noussut arvostuksessa. Hänen 
työnsä merkitys tajutaankin 
yleensä viimeistään silloin, kun 
kilpailu kiristyy ja tuotanto 
kohtaa menekkivaikeuksia. 

Lainaan lopuksi Kauppaleh- 
dessä 17. 1. -68 julkaistua ar- 
tikkelia ”Mistä USA:ssa myyn- 
timiehiä?. Se mielestäni var- 
sin selvästi todistaa myynti- 
miehen aseman tärkeyttä tule- 
vaisuudessakin. 

”Meidän — monimutkaistuva 
yhteiskuntamme — vaatii = yhä 
enemmän neuvontaa ja infor- 
mointia. Yrityksen johtajista 
79 % odottaa myyntimiehen 
osuuden tulevan entistä tär- 
keämmäksi, 74 % palkkaa nyt 
enemmän myyntimiehiä kuin 
vuonna 1960 (viisi prosenttia 
on ehkä korvannut määrän laa- 
dulla), 63 % on lisännyt myyn- 
tityön osuutta kokonaisbudje- 
tista ja 84 % on valmistautu- 
nut vielä suurempaan osuuteen 
vuoteen 1970 mennessä.” 


VEIKKO JAPPINEN 


Dipl.ekon. Bertel A. ngblom 
esittämässä tervehdystä Inke- 
roisten tehtaitten eläkeläisille. 


Eläkeläisten 
juhlahetki 


Inkeroisten tehtailla järjestet- 
tiin entistä tapaa noudattaen 
yhtiön eläkeläisille pikkujoulu- 
juhla. Jumalanpalveluksen jäl- 
keen vanhukset kerääntyivät 
kirkkokahville. Ohjelman aloit- 
tivat Tampellan Lauluveikot 
johtajanaan kanttori P. Purti- 
lo. Lastentarhan lapset esiintyi- 
vät, jonka jälkeen dipl.ekon. B. 
A. Engblom esitti tervehdyk- 
sen: 

”Yhtiön piirissä yritetään 
edelleen myönteisesti rakentaa 
tulevaisuutta. Että me voimme 
puhua tulevaisuudesta, on osoi- 
tus siitä, että entiset työnteki- 
jäpolvet ovat onnistuneet töis- 
sään ja toimissaan. Haluan kiit- 
tää jokaista eläkeläistämme 
osallistumisesta yhteiskunnalli- 
seen rakennustyöhön. 

Yhtiön johto on jälleen 
myöntänyt työntekijäeläkeläi- 
silleen joulurahan samoin kuin 
polttopuita joululöylyjä varten. 
Toivon, että nämä joululahjat 
olisivat osaltaan täydentämäs- 
sä suuren juhlan onnistumista.” 

Neiti Hirvonen säestäjänään 
opettaja T. Arvola lauloi kol- 
me laulua. Ent. sosiaalipäällik- 
kö A. V. Widenoja esitti elä- 
keläisten puolesta lämpimät 
kiitokset yhtiölle ja sen edus- 
tajille. Juhla päätettiin virteen. 


Harjaa nostettiin Inkeroisissa 


Laajenevan telahiomon ja 300 
henkilön väestönsuojan harjan- 
nostajaisia vietettiin Tampel- 
lan kerhohuoneistossa Inkeroi- 
sissa 20. 12. Teknillinen johta- 
ja E. Kivimäki puhui: 

”Kiitän kaikkia rakennus- 
työssä mukana olleita yhteisö- 
jä ja yksityisiä henkilöitä. Eri- 
tyisesti haluan kiittää jokaista 
rakentajaa. Samalla kun olette 
olleet luomassa uutta, olette 
osaltanne lisänneet paikkakun- 
tamme turvallisuutta ja paran- 
taneet entistä menestykselli- 
semmän puunjalostustoiminnan 
edellytyksiä. Haluan € esittää 
parhaat kiitokset myös viran- 
omaisille. Ilman teidän yhteis- 
ymmärrykseen pyrkivää myön- 
teistä asennettanne emme olisi 
nyt näin pitkällä suunnitel- 
mien toteuttamisessa.” 

Tarjoilun jälkeen esitti luot- 
tamusmies Huhta rakentajien 
kiitokset Oy Tampella Ab:lle. 

Väestönsuojan suunnittelusta 
ja rakentamisesta on huolehti- 
nut Insinööritoimisto J. A. 
Gummerus. Väestönsuojelulait- 
teet on asentanut Ekono ja 
osaurakoitsijoina ovat toimi- 
neet Temet Oy väestönsuojelu- 
laitteiden osalta, Suomen Pu- 
hallintehdas Oy ilmastointilait- 
teiden osalta, Kouvolan Onni- 
nen Oy putkitöiden osalta ja 
Peltolan Metallisorvaamo me- 
tallitöiden osalta. 

Rakennustyön vastaavana 
mestarina on ollut rak.mest. 
Esa Heikkinen. 

Sähkö- ja muista rakennus- 
teknillisistä suunnitelmista ja 
ratkaisuista ovat vastanneet Oy 
Tampella Ab:n omat asiantun- 
tijat. 

Väestönsuojana B-luokkaan 
luettava yksikkö on tarkoitet- 
tu 300 hengelle. Suojan raken- 
taminen kytkeytyy väestön- 
suojelulain yhtiölle asettamiin 
velvollisuuksiin. Valmistuva 
suoja on pinta-alaltaan 250 
m? ja tilavuudeltaan 1250 m3. 

Väestönsuojan rakennustyöt 
alkoivat 2. 8. 67 ja sen louhin- 
tatyöt jo kevättalvella. Yhteen- 
sä on louhittu kalliota 19050 
m3. Väestönsuojasta isoon put- 
kitunneliin johtavan yhdystun- 
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Harjannostajaistunnelmaa tehtaan kerhohuoneistossa. Puhumassa 


tekn.joht. E. Kivimäki. 


nelin pituus on 115,5 metriä. 
Tunneli on poikkileikkauksel- 
taan 6,5 m?. 


Telahiomon juhla- 
päivä myös 

Kolmisen viikkoa sen jälkeen 
kun varsinaisen väestönsuojan 
rakennustöihin oli ryhdytty, 
aloitettiin Anjalan Paperiteh- 
taan välittömässä läheisyydes- 
sä olevan telahiomon J1laa- 
jennustyöt. Telahiomon laajen- 
nustöihin ryhdyttiin, jotta se 
nykyistä paremmin voisi pal- 
vella yhtiön koko puunjalos- 
tuksen telahiomona ja paikal- 
lisena telavarastona. Raken- 
nuksen pohjapinta-ala on 400 
m? ja tilavuus 4 600 m3. Ra- 
kennustyön edistymisestä to- 
dettakoon, että paalutustyöt 
aloitettiin 22. 8. 67 ja saatiin 
loppuun 14. 10. 67. Vesikatto 
oli valmis 30. 11. ja muuraus- 
töihin päästiin 5. 12. 1967. Yh- 
teensä on tiiliä laskettu tarvit- 
tavan 38 000 kpl. Betonia on 
tähän mennessä käytetty 775 
m3 ja betoniterästä lähes 70 tn. 


Keskimääräinen työvahvuus on 
ollut 15 miestä. 

Telahiomon arkkitehtisuun- 
nittelun on laatinut arkkiteh- 
titoimisto Henrik Wartiainen, 
konstruktiotyöt diplins. L. 
Karko, lämmityslaitteet Suo- 
men Puhallintehdas Oy, paalu- 
tustyöt Pohjanvahvistus Oy ja 
vesikattotyöt Finn-Robertson 
ja Ikopal Oy. Rakennustyön 
vastaavana mestarina on rak. 
mest. Lasse Laukkanen. 


Tehtiin elokuva 
siitä miten paperi- 
kone tehdään 


Tampereella Kino-Palatsissa 
esitettiin 13. tammikuuta kone- 
pajan valmistama värillinen ly- 
hytelokuva paperikoneen val- 
mistuksesta. Lyhytelokuvan on 
ohjannut Ake Lindman ja sen 
esitys kestää 20 min. ”Ensi- 
illassa” oli mukana noin 300 
konepajalaista. Myös yhtiön 
toimitusjohtaja J. Nykopp näh- 
tiin katsomossa. 
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Tampella- 
mitaleja 
jaettiin 
Inkeroisissa 


Vanhaa perinnettä noudat- 
taen järjestettiin Tampellan In- 
keroisten tehtailla itsenäisyys- 
päivänä juhlatilaisuus, jossa 
Tampella-mitali — kiinnitettiin 
24:n yhtiötä 25 vuotta palvel- 
leen työn veteraanin rintaan. 
Juhlan = aloittivat Tampellan 
Lauluveikot johtajanaan kant- 
tori P. Purtilo. Dipl.ekon. B. 
A. Engblom esitti avaussanat. 
Kahvitarjoilun jälkeen jakoi 
johtaja B. Bygden Tampella- 
mitalit. Hän mainitsi puhees- 
saan mm: 

”Me suomalaiset olemme tä- 
nään juhlamielellä. Juhlinnan 
aiheena on itsenäisyytemme 
merkkipäivä. Teollisuus ja eri- 
tyisesti omat tehtaamme ovat 
tänä vuonna täyttäneet myös 
merkittäviä täysiä vuosikym- 
meniä. Olemmeko tulleet aja- 
telleeksi esimerkiksi sitä, että 
Tampella on harjoittanut 80 
vuotta puunjalostusteollisuutta 
Kymenlaaksossa? V. 1887 siir- 
tyi viisitoista vuotta aikaisem- 
min parooni G. A. Standert- 
skjöldin Anjalankosken Lohi- 
saareen perustama Inkeroisten 
Puuhiomo yhtiön omistukseen. 


Tampella-mitalin saaneita yhteen kerääntyneinä. 
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Rouva Hilde Bygdön kiinnittää Tampella-mitalin asentaja Niilo 


Juuran rintapieleen. Johtaja Bygdenin suorittamassa mitalien- 
jaossa avusti lisäksi rouva Ritva Engblom. 


V. 1873 valmistettiin monia 


paperilaatuja, = joten meitä 
puunjalostusmiehiä on ollut 
paikkakunnalla lähes sata 
vuotta. 


Kiinnitän meidän kaikkien 
huomiotamme vielä toiseenkin 
vuosilukuun. Yhtiön ensimmäi- 
nen kartonkikone hankittiin 
tehtaillemme v. 1897. Tämä 
kone on pyörinyt 70 vuotta. On 
selvää, että konetta, joka muu- 
ten ostettiin vanhana Saksas- 
ta, on uudistettu ja kunnostet- 
tu kymmeniä kertoja. Kone 
merkitsi voimakasta kehitys- 
vaihetta senaikaisessa teolli- 
suusyhdyskunnassa. Seuraava 
merkittävä askel puunjalostuk- 
semme tuotantokapasiteetin li- 


säämiseksi tapahtui neljäkym- 
mentä vuotta myöhemmin An- 
jalan Paperitehtaan rakennus- 
työn alkaessa. Nyt tuostakin 
ajasta on ehtinyt kulua jo 30 
vuotta. 

Henkilökohtaisesti sain vas- 
taanottaa Tampella-mitalin 
muutamia vuosia sitten. Kun 
näin ollen tässä juhlassa Tam- 
pella-mitalin saavat henkilöt 
ovat olleet yhtiössä lähes sa- 
man ajan kanssani, pyydän 
myös henkilökohtaisesti kiittää 
hyvästä yhteistyöstä. Kiitoksen 
kohdistan Anjalan Paperiteh- 
taan läheisen yhteistyön aikaan 
samoin kuin Heinolan fluting- 
kartonkitehtaan ja uuden kar- 
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tonkitehtaan — rakennus- ja 
käyntiaikaan. Yhteistyömme on 
tuottanut vuosikymmenien 


varrella monia kauniita tulok- 
sia. Useimmat teistä, Tampel- 
la-mitalien saajat, tulivat ta- 
loon 1940-luvun — vaihteessa. 
Muistamme, että olosuhteet 
silloin olivat vaikeat. Olemme 
kuitenkin selviytyneet. Tämän 
on tehnyt mahdolliseksi jokai- 
sen työsuoritus. Usko yrittämi- 
seen ja työn eteenpäinvievään 
voimaan on ollut aina autta- 
massa meitä vaikeina aikoina. 


Tuloksellinen työ vaatii kui- 
tenkin jatkuvuutta ja työrau- 
haa. Kun suomalainen puunja- 
lostusteollisuus viime kuukau- 
sien aikana on joutunut kamp- 
pailemaan monien vaikeuksien 
kanssa, niin työntekijöitten ja 
työnantajien yhteisellä pyrki- 
myksellä työrauhan säilyttämi- 
seen on mitä suuriarvoisin mer- 
kitys. Toivon, että kansainvä- 
lisillä markkinoilla vallitseva 
pidättyvyys ja lasku kääntyisi- 
vät meille edulliseen suun- 
taan.” 


Puheen jälkeen jakoi johtaja 
B. Bygdön rouvien Hilde 
Bygdönin ja Ritva Engblomin 
sekä sosiaalipäällikkö E. Sjö- 
strömin avustamana Tampella- 
mitalit seuraaville henkilöille: 
Meeri Aho, KT I, Aksel Heik- 
kilä IK-korjauspaja, Aarne 
Hohti Puutyöpaja, Kalevi Ing- 
raeus AP-korjauspaja, Niilo 
Juura AP-sähkö, Arvi Koivu- 
nen AP-hiomo, Usko Koponen 
Vesivoimalaitos, Laila Korppi 
KT I, Sauli Leinonen AP-va- 
rasto, Pauli Marttila Rak,os. II, 
Muisto Pakkanen Rakos., Knih- 
tinen, Leevi Perälä AP-varas- 
to, Milja Pitkänen Tambox, 
Paavali Putus Kiinteistöosasto, 
Hanna Pässilä AP-sali, Esteri 
Sara-aho Kiinteistöosasto, Eino 
Takala KT II, Maire Tikkanen 
AP-konesali, Eino Tohmo Ro- 
muvarasto, Kerttu Turta KT 
I, Aapeli Valkonen AP-sali, Su- 
lo Verho Saha, Väinö Halmet- 
oja Metsäosasto, Einari Havu- 
nen Heinola. 

P. Villikan hanurisoolojen 
jälkeen lauloivat Tampellan 
Laulusiskot johtajanaan opvet- 
taja P. Jolula. Mitalien saajien 
puolesta kiitti Tampellaa yli- 
mestari Einari Havunen. Tilai- 
suus päättyi Maamme-lauluun. 


AKITA LISTEN TII SIPSIT SSSL INES TMI STEELE SSE SERT EEN TIKEN! 


KYMENLAAKSON — esihisto- 
riallinen kulttuuri on huomat- 
tavasti köyhempää kuin 
monien muiden maakuntien. 
Sieltä on kyllä tavattu jossain 
määrin kivikauden aikaisia esi- 
nelöytöjä ja kampakeramiikan 
ruukunpalasia, jotka osoittavat 
ihmisen elämisentoimintaa jo n. 
5 000 vuotta ennen Kristuksen 
syntymää. Sippolan =esihisto- 
riallisten löytöjen vähäisyys 
esim. Vehkalahden, Anjalan ja 
Elimäen löytöihin verrattuna 
on lisäksi askarruttanut tutki- 
joita ja monenlaisia toisistaan 
eroavia päätelmiä on tämän 
johdosta tehty. 

Kymijoki ja sen komistus 
Ankkapurha ovat epäilemättä 
eräänlaisessa — syy-yhteydessä 
maakunnan historian kulkuun 
jo esihistoriallisena aikana ja 
myöhemminkin. Kivikauden 
löytöjen ajoittamisaikaan oli 
meri n. 25 m meriveden ny- 
kyistä pintaa korkeammalla 
merenlahden ulottuessa Ank- 
kapurhan koskenalustaan, jo- 
hon Kymijoki toi vielä silloin 


Kymijoki 


joen vaikutusalueensa itärajak- 
si. Vasarakirveskansa, joka oli 
jo viljelystaitoinen, ei kuiten- 
kaan pysähtynyt maakuntam- 
me alueelle, vaan liikkui edel- 
leen länteen ja luoteeseen se- 
koittuen sitten vähin erin edel- 
lä vaikuttaneisiin lappalaisiin 
tai tuhoutui tuon ajan litorii- 
nakauden lopulla tapahtunee- 
seen ilmaston huomattavaan 
kylmenemiseen. 

Myös ns. pronssikauden esi- 
nelöytöjen suuri vähäisyys Ky- 
mijoen itäpuolella osoittaa asu- 
tuksen ja eräretkeilyn olleen 
täällä tuona aikana, n. 1500— 
500 e.Kr. hyvin vähäistä, sil- 
lä löydöt saattavat olla liik- 
keellä olleiden ihmisten jättä- 
miä. 

ESI-ISÄMME SUOMALAI- 
SET siirtyivät Kristuksen syn- 
tymäaikaan tänne Suomennie- 
melle etupäässä lounais-Suo- 
meen ja Kokemäenjoen laak- 
soon, mistä siirtyminen itään 
tapahtui vuosisatojen kuluessa 
Hämeenmaan kautta Kymen- 
laakson pohjoispuolelta Sal- 


ja Ankkapurha 


rajanmäärittelyjen aiheena 


Saimaankin vedet, sillä Vuok- 
si murtautui Imatran kautta 
vasta myöhemmin. 


ENSI KERTAA JARJES- 
TÄYTYI Kymijoki eräänlai- 
seksi kehityshistorialliseksi ra- 
javäyläksi ns. vasarakirveskan- 
san noustessa n. 1800 e.Kr. tie- 
noilla maihin Suomenlahden 
pohjoisrannalla ja asettuessa 
muodostamaan omaa n. 200 
vuotta kestänyttä kulttuuri- 
kauttaan. Tämä indoeurooppa- 
laisen vaelluskansan tyypillisiä 
aseita vasarakirveitä ei ole ta- 
vattu Kymijoen itäpuolelta, jo- 
ten tiedemiehet ovat päätelleet 
tämän kansan ottaneen Kymi- 


pausselän harjua pitkin ja ken- 
ties rannikkovesiä käyttäen 
Karjalaan, jonne myös Karja- 
lan kannaksen kautta oli siir- 
tymisiä tapahtunut. Kymijoen 
suisto ja Kymenlaakson alue 
jäivät suurelta osin siinä vai- 


heessa asuttamatta. Kymen- 
laakso pysyikin sitten vielä 
koskemattomana erämaana 


runsaasti tuhat vuotta, ja erä- 
miesten pyyntialueena ilman 
vakinaista asutusta se oli vie- 
lä joitakin satoja vuosia. 

Sen jälkeen kun voimistunut 
Novgorodin valta oli selviyty- 
nyt sitä rasittaneista viikin- 
geistä ja kääntynyt kristinus- 
koon, ryhtyi se innoittamaan 
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karjalaisia kreikkalaiskatolisen 
uskonsuunnan levitystyöhön 
länteen päin. Näissä merkeis- 
sä tekivät karjalaiset Kymi- 
joen suistoon ja muitakin joki- 
väyliä pitkin ryöstöretkiä sisä- 
maahan kauas Hämeen sydän- 
seuduille saakka, missä he jou- 
tuivat taisteluihin roomalais- 
katolista uskoa kannattavien 
hämäläisten kanssa. Hämäläis- 
kristittyjen — tukemiseksi = ja 
oman valtapiirinsä levittämi- 
seksi tekivät ruotsalaiset toi- 
sen ristiretken v. 1249, minkä 
jälkeen alkoi pysyvämpi asu- 
tus levittäytyä Hollolan kautta 
Valkealaan ja Kymijoen läntis- 
tä rantaa aina meren kosketuk- 
seen saakka. 


KATKERIEN HEIMOTAIS- 
TELUJEN lomaan syntyi sen- 
tään rauhanomaisiakin kau- 
sia rajamäärittelyineen. Tällai- 
nen heimoraja tunnetaan histo- 
riassa v. 1415, jolloin Suomen 
maaoikeuden päätöksellä mää- 
rättiin hämäläisten ja karja- 
laisten raja kulkemaan pitkin 
Kymijokea ”Mämmälän laidas- 
ta Ankkaporhasta edelleen 
Mäntyharjun Naulasaareen” 

Näinä — aikoina — päätellään 
Mämmälässäkin olleen jo va- 
kinaisen asutuksen alkua. Prof. 
Rosen arvelee tämän seudun 
ensimmäisten asukkaiden tul- 
leen Kymijoen yli noin v. 1350 
tienoilla ”Mämmä”-nimisinä, 
mutta yhtä hyvin he ovat saat- 
taneet tulla Kymijoen itäistä 
vartta Viialan suunnalta Val- 
kealasta käsin — murteesta 
päättäen. 

KYLÄN NIMEN ALKUPE- 
RA herättää mielenkiintoista 
pohdiskelua. Miten lienee sen 
perinnekertomuksen laita, jos- 
sa mainitaan asukkaiden tul- 
leen tänne mämmiä eväänään, 
mikä olisi ollut nimen aihee- 
na. Mämmälän rajat määritel- 
lään v. 1458 verovoudin tileis- 
sä: Suurjoensuu, Lauksuo, Pet- 
tisensaari ja Ketvel. Suurjoen- 
suu on Hurukselaa vastaan, 
Lauksuo Liikkalan rajakohtee- 
na, Ketvel on Inkeroisten ylä- 
puolella olevassa saaressa ja 
Pettisensaari on puolen penin- 
kulman päässä Viialasta koilli- 
seen sijaitsevan soiden ympä- 
röimä kallio. 


EVERT MÄANTTÄRI 
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Tampellan toinen 4-pelijoukkue Autero—Sucksdorff saa reilut 
onnittelut avauspelin voitostaan Villayhtymän Seliniltä ja Breit- 


holtzilta. 


Verkkopallo-ottelu 
Tampella — Villayhtymä 


27. 1. 68 pelattiin Tampellan 
urheilutalossa verkkopallon 
joukkueottelu Tampellan Ten- 
niskerhon ja hyvinkääläisen 
Villayhtymän kesken ensim- 
mäistä kertaa. Hyvinkääläisten 
4-miehisessä joukkueessa oli 
kaksi Suomen Tennisliiton B- 
luokan kärkipelaajaa. Niinpä 
ennakkoarvailuissa kovasti kal- 
listuttiin vieraiden voittoon, 
mutta ehkäpä Hyvinkään hei- 
konpuoleiset — harjoittelumah- 
dollisuudet — vaikuttivat =sen, 
että vieraiden peli näyttävyy- 
destään huolimatta oli epävar- 
maa. 

Tampereen Tampella sai voi- 
ton tuloksella 6—70, ja Villayh- 
tymän komea kiertopalkinto 
jäi uutuuttaan hohtavana koti- 
joukkueen — palkintokaappiin. 
Kiitokset rehdistä kamppailus- 
ta! Tulokset: 


Autero—Sucksdorff"—' (T)— 
Selin-Breitholz  6—1, 5—6, 
6—0 

Hanninen (T) — Raunemo 


6—3, 5—6, 6—3 
Laine (T) — Raunemo 6—4, 
6—2 
Sakari 
6—2 


(T) —Selin 6—42, 


70 suomalaista 
paperikonetta 
vuosikymmenessä 


Yli puolet vientiin 


Suomessa on kymmenen vii- 
me vuoden aikana valmis- 
tettu kaikkiaan 70 paperi- 
konetta, joista yli puolet on 
toimitettu vientiin kahdek- 
saantoista eri maahan. 

Puunjalostusteollisuuden 
käyttöön tarkoitettujen ko- 
neiden valmistus käsitti vii- 
me vuonna pyöreästi 25 
% koko metalliteollisuu- 
den tuotannosta ja enem- 
män kuin 50% konepajo- 
jen viennistä. 

Paperi- ja kartonkikonei- 
ta valmistavien tehtaiden 
— Ahlströmin, Tampellan, 
Valmetin ja Wärtsilän — 
kokonaiskapasiteetti on 10— 
12 konetta vuodessa. 

Maamme osuus maailman 
paperi- ja kartonkikoneiden 
valmistuksessa pysyy edel- 
leenkin 10—12 prosenttina, 
niin kuin se on ollut viime 
vuosienkin aikana. 


Saari—Hiltunen (T) — Rau- 
nemo—Raunemo 6—3, 6—2 

Boucht (T) — Breitholz 6—2, 
6—4 


Näin kartonkia päällystetään 


Ankara kilpailu sekä kasvavat laatuvaatimukset ovat tunnusomaisia aikamme markki- 
pystytään osoittamaan, että pakkauksen ulkonäöllä saattaa eräissä tuoteryhmissä olla rat- 
kaiseva, menekkiä lisäävä vaikutus. Tällä tavalla rasian alkuperäinen tarkoitus — tuot- 
teen suojaaminen — on saanut toisen päätehtävän toimiessaan tavallaan tuotteen mainok- 
sena. Jotta kartongin jalostaja pystyy saavuttamaan riittävän hyvän painatustuloksen, 
pitää kartongin pinnan täyttää korkeat vaatimukset. Tällaisissa tapauksissa ei pelkkä sel- 
luloosapinta ole riittävä vaan tarvitaan päällystettyä kartonkia. 

Kartongin päällystys on ollut tunnettu menetelmä jo monia vuosikymmeniä ja saa- 
vutti jo ennen sotia jalansijaa USA:ssa. Tämän jälkeen päällystys levisi myös Euroop- 
paan ja on sittemmin saanut yhä suuremman merkityksen kartongin valmistuksessa. 


Yleiskuva KT II:n kouttausosastolta. 


Vasemmalla tunnelinkuivaaja ja oikealla koutterit. 


Päällystyksellä ymmärretään tai yhdessä muiden pigment- Eri raaka-aineista valmiste- 


tässä yhteydessä kartongin pin- 
noittamista kerroksella, joka 
sisältää pääkomponentteina 
pigmenttiä ja sideainetta. Pig- 
menttinä käytetään tavallisesti 
kaoliinia, joka on puhdasta val- 
keaa savilaatua, joko yksinään 


tien kanssa. Sideaineina käy- 
tetään tavallisimmin kaseiinia, 
latekseja ja tärkkelystä. Kuten 
nimikin ilmoittaa, sideaineen 
tehtävänä on kiinnittää pig- 
menttihiukkaset toisiinsa sekä 
kartonkiin. 


taan tehtaassa juokseva pääl- 
lysteseos, joka muistuttaa val- 
keaa maalia. Päällysteseoksen 
kuiva-ainepitoisuus on tavalli- 
sesti 40—60 % päällystysme- 
netelmästä riippuen. 

Kartonki voidaan päällystää 


23 


erilaisilla päällystyskoneilla eli 
kouttereilla, jotka voidaan si- 
joittaa joko määrättyyn koh- 
taan kartonkikonetta tai erilli- 
seen päällystysyksikköön, juka 
käyttää raaka-aineena valmiita 
kartonkirullia. Koutterin teh- 
tävänä on levittää päällyste 
kartongin pinnalle siten, että 
seedaan. aikaan mahodolls'm- 
man sileä pinta. Koska pääi- 
lysteseos sisältää runsaasti vet- 
tä, tarvitaan päällystyksen jäl- 
keen = erikoiskuivain = veden 
haihduttamiseen kartongin pin- 
nalta. Kartongin sileyden ja 
kiillon parantamiseksi päällys- 
tetty pinta voidaan vielä kiil- 
lottaa pyörivillä sylinterihar- 
joilla ja kalanterilla sileiden te- 
lojen välissä puristamalla. 


Mitä hyötyä saavutetaan 
päällystyksestä ? 


Sileinkin päällystämätön 
kartonkipinta muodostuu mik- 
roskoopissa tarkasteltaessa lu- 
kuisista laaksoista ja huipuis- 
ta. Päällystyksessä päällyste 
levitetään kartongille niin, että 
syvennykset saadaan ftäyte- 
tyiksi ja tulokseksi mahdolli- 
simman tasainen pinta. Mitä si- 
leämpi ja tasalaatuisempi pinta 
saadaan, = sitä = vaativampia 
painatustöitä kartongille voi- 
daan tehdä. Koska päällysteen 
valkoisuus on laadullisesti kor- 
kea, voidaan sillä parantaa 
myös kartongin valkoisuutta 
tai vastaavasti käyttää vähem- 
män valkoista kartonkia raaka- 
aineena. 


Päällystys Inkeroisten 
Kartonkitehdas II:lla 


Inkeroisten Kartonkitehtaal- 
la on jo perinteitä kartongin 
päällystyksessä, sillä KK II:lle 
hankittiin 50-luvun alkupuole]l- 
la koutteri. Uutta kartonkiteh- 
dasta suunniteltaessa tutkittiin 
tarkoin sopivimmat päällystys- 
menetelmät — korkealuokkaista 
kartonkilaatua silmällä pitäen. 
Perusteellisen asiaan perehty- 
misen ja asiantuntijalausunto- 
jen perusteella päädyttiin rat- 
kaisuun, jossa päällystys suori- 
tetaan kaksivaiheisena. 

Ensimmäisellä koutterilla le- 
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vitetään pohjamaali eli täyte- 
tään kartongin epätasaisuudet 
ja toisella ajetaan verrattain 
paksu tasainen kerros. Tällä 
tavalla saadaan aikaan tasai- 
nen pinta ja tarpeeksi paksu 
peittävä kerros. Päällystyk- 
sen jälkeen kartonki kuivataan 
pitkässä tunnelikuivaimessa 
kuumalla ilmalla vahingoitta- 
matta = päällystettyä pintaa. 
Kuivattu kartonki voidaan si- 
littää ja kiillottaa vielä kalan- 
terilla ja harjauskoneella. Ohei- 


sesta = kaaviokuvasta selviää 
kartonkikoneen päällystysosan 
periaate. 


Ensimmäisenä koutterina on 
ns. sauvakoutteri, jossa pää!- 
lysteseosta sisältävässä kauka- 
lossa pyörivä tela levittää kar- 


ja Coated Tam-Testiä. Näistä 
ensinmainittu laatu on tarkoi- 
tettu rasiakartongiksi. Raaka- 
kartonkina on tällöin laatu, 
jonka pintakerros on valmistet- 
tu valkaistusta selluloosasta. 
Kartongille on tunnusomaisia 
hyvät —jäykkyysominaisuudet, 
hyvät painatusominaisuudet se- 
kä korkea valkoisuusaste. Pääl- 
lystekerroksen paksuus on n. 
15 g/m2. Coated Tam-Test-laa- 


dulla — päällystys — suoritetaan 
valkaisemattomalle = sulfaatti- 
selluloosapinnalle. Laatu on 


tarkoitettu lähinnä aaltopahvi- 
teollisuutta varten korvaamaan 
kalliimman, valkaistusta sel- 
luloosasta valmistetun karton- 
gin. Coated Tam-Testille ovat 
tunnusomaisia hyvät lujuusar- 


| KK4:n päällystyskoneisto 


Kulvaustunneli ” 


Sauvakoutteri 


! Kalanteri 


Harjauskone | 


tongin pinnalle ylimäärin pääl- 
lystettä. Erityisessä pidikkeessä 
pyörivä ohut kaavaritanko ta- 
soittaa kartongin pinnalle levi- 
tetyn päällysteen sekä poistaa 
liian. Heti perään levitetään 
toisella ns. ilmakaavarikoutte- 
rilla toinen &päällystekerros. 
Tässäkin tapauksessa saatetaan 
pyörivällä väritelalla ensin yli- 
määrin päällystettä kartongin 
pinnalle. Ilmakaavarin ohut te- 
rävä ilmasuihku poistaa liian 
päällysteen ja tasoittaa pinnan. 

Inkeroisten KK IV:lla val- 
mistetaan periaatteessa kahta 
erilaista päällystettyä karton- 
kilaatua: Coated Tam-Duplexia 


llmakaavarikoutteri 


vot, verrattain hyvä valkoi- 
suus ja sileä pinta. Raakakar- 
tongin ruskeasta pintakerrok- 
sesta johtuen joudutaan Tam- 
Test-laadulla käyttämään "n. 
20 g/m?:n kerrospaksuutta. 

Intensiivinen päällystysme- 
netelmiin ja päällysteen raaka- 
aineisiin kohdistuva tutkimus 
vie nopeasti eteenpäin kehitys- 
tä päällystysalalla. Kehitystyö 
on välttämätöntä pakkausalan 
vaatimusten lisääntyessä. Ny- 
kyisten näkymien mukaan 
päällystettyjen kartonkien ku- 
lutus kasvaa tulevaisuudessa 
edelleenkin. 

DI INTO SAINE 


Carl-Gustav Söderlund Nils Ertman 


Nimityksiä tekstiilitehtaillamme 


Oy Tampella Ab:n Pellavatehtaan kotimarkkinoitten myynti- 
päällikkö Harry Engblomin viime vuodenvaihteessa siirryttyä 
eläkkeelle on tehtaan myyntiorganisatiossa suoritettu seuraavat 
nimitykset ja uudelleenjärjestelyt, jotka tulivat voimaan kulu- 
van vuoden alusta: 


Tekstiilitehtaittemme markkinoinnin johtajaksi on nimitetty 
tähän asti vientipäällikkönä toiminut dipl.ekon. Carl-Gustav Sö- 
derlund. 


Pellavatehtaan kotimarkkinoitten myyntipäälliköksi on myynti- 
päällikkö Harry Engblomin jälkeen nimitetty edustaja Nils Ert- 
man. Uusina tuotepäällikköinä tekstiilitehtaillamme tulevat toi- 
mimaan merkonomi Juhani Lillia ja dipl.ekon. Peter Jensen. 


Lapinniemen Puuvillatehtaan myyntipäällikkönä toimii edel- 
leen merkonomi Lars Smeds. 


Saukkola kevätkaudella 


21.2. Toveri-ilta alle 14-vuotiaille tyttö- ja poika- 
kerholaisille Tampellan juhlatalossa klo 18.00. 
25.2. Nappulahiihdot Saukonpuistossa klo 12.00. Sar- 
jat: tytöt ja pojat alle 12, 10, 8 ja 6 vuotta. 
23.—25.2. Tampereen setlementtien kerhonjohtajakurssit. 

2.— 3. Työkeskusliiton talvikisat Kajaanissa. 

4.— 8.3. Hiihtoleiri pojille Paalijärvellä ja tytöille Län- 
gelmäellä. Leirimaksu 10 mk + matkat. Ilmoit- 
tautumiset toimistoon tai kerhonjohtajalle. 

8.—10.3. Hiihtoleiri yli 15-vuotiaille tytöille ja pojille 
Paalijärvellä. Leirimaksu 6 mk + matkat. 

20.3. Juhlatalovaraus. 
20. Tantsut juhlatalossa klo 20.00. 
12.—15.4. Pääsiäisleiri Lapissa. 


sa 


sä 


8, 


Peter Jensen 


Juhani Lillia 


Lars Smeds 
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TES 


Mitä on 
ambiente? 


Timo Sarpanevan Rosenlew- 
yhtiölle 1964 suunnitteleman 
käänteentekevän — värjäystek- 
niikan mukaan valmistetut ko- 
ristepaperit tunnetaan paitsi 
kotimaassa ja ulkomaillakin. 
V. 1965 tämä koristepaperi sai 


Wienissä palkkausteollisuuden 
alalla myönnettävän korkeim- 
man tunnustuksen, Eurostarin. 
Uusi menetelmä oli tavalli- 
seen väripainatukseen verrat- 
tuna myös huokeampi ja lisäk- 
si se antoi melkein rajattomat 
mahdollisuudet värien käy- 
tölle. Mutta voisiko sitä käyt- 
tää tekstiilien värjäyksessä? 
Vastaus on myöteinen. Timo 
Sarpanevan ja Lapinniemen 
viimeistämön yhteistyön tulok- 
sena on samaa menetelmää 
perustana käyttäen kehitetty 
tekstiilien värjäystekniikka, 
jolla on monia etuja tavalli- 
seen väripainatukseen verrat- 
tuna. Väri tunkeutuu tekstiili- 
kuitujen läpi, joten mitään 
kankaan nurjaa puolta ei syn- 
ny. Tällä seikalla on varsinkin 
froteelaaduissa suuri merkitys. 
Menetelmän värien käytölle 
tarjoamat mahdollisuudet tu- 
levat tekstiileissä vielä parem- 
min esille kuin paperin vär- 
jäyksessä. Värien intensiteet- 
ti on ambiente-menetelmällä 
värjätyissä tekstiileissä erityi- 
sen voimakas. Värjäysmenete!l- 


käytetä kaavioita, 


mässä ei 
joten värjäyksen jälki on eri- 


koisen elävä ja vaihteleva, 
mutta silti aina suunnittelijan 
hallittavissa. Mahdollisuudet 
kankaan = kuviointiin värien 
avulla ovat myös suuret. Väri- 
raitojen leveyttä voidaan vaih- 
della 15 mm:n raidasta aina 
puoleen metriin, raitoja elä- 
vöittää ja väriraitaa ”kuvioit- 
taa” suunnittelijan ohjeiden 
mukaan. Voidaan myös saada 
syntymään palloja, pilkkuja ja 
pisteraitaa. Kaikki menetelmän 
tarjoamat mahdollisuudet ei- 
vät vielä ole edes nähtävissä. 

Juuri tälle uudelle tekstii- 
lien värjäysmenetelmälle on 
annettu nimi ambiente. 

Ambiente-menetelmää —voi- 
daan käyttää minkä tahansa 
tekstiilin värjäykseen. Lapin- 
niemen viimeistämössä on am- 
biente-menetelmän mukaan 
värjätty paitsi puuvillaa ja 
pellavaa myös villaa, viskoosi- 
silkkiä, luonnonsilkkiä, triase- 
taattia, polyamidia, polyesteriä 
ja acrylia. 
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Suomi jälkeen 


devalvoinnin 


Artikkeli perustuu puheeseen, jonka pankinjohtaja Göran 
Ehrnrooth piti 1. joulukuuta Tukholmassa Skandinaviska 
Bankeniin järjestetyn Vapaa Suomi 50 vuotta'-näyttelyn ava- 


jaisissa. 
Talousviestistä. 


Suomen markan devalvointi 1o- 
kakuun 12 päivänä oli välttä- 
mätön ja luonnollinen seuraus 
viime vuosien lyhytnäköisestä 
taloudenpidosta. Leikkaus olisi 
oikeastaan pitänyt suorittaa jo 
vuosi sitten, koska toteutetut 
raha- ja finanssipoliittiset vas- 
tatoimenpiteet olivat jo pitkän 
aikaa osoittautuneet tehotto- 
miksi. Viivyttely ehti aiheuttaa 
melkoista vahinkoa tuotannolle 
ja työllisyydelle sekä johti sii- 
hen, että suuria ulkomaisia 
luottoja tuhlattiin jatkuvan 
tuontiylijäämän rahoittami- 
seen. Esimerkiksi Kansainväli- 
sen Valuuttarahaston maalis- 
kuussa myöntämä noin 94 milj. 
dollarin valmiusluotto kulutet- 
tiin puolessa vuodessa melkein 
loppuun. Devalvointiajankoh- 
dan arvostelu ei kuitenkaan 
enää hyödytä ketään. Tärkein- 
tä on nyt asetettujen tavoit- 
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Tampella tänään-lehti on lainannut artikkelin 


teiden saavuttaminen, ts. mak- 
sutaseen ja yleensä koko kan- 
santaloutemme vakauttaminen. 


Inflaatio 
horjutti 
tasapainoa 


Tarkastelen aluksi lyhyesti 
niitä taustatekijöitä ja tendens- 
sejä, jotka johtivat laajakan- 
toiseen = päätökseen alentaa 
markan ulkomaista arvoa 23,8 
% korottamalla valuuttakurs- 
seja 31,25% . 

Edellinen devalvointi syksyl- 
lä 1957 osoittautui piristäväk- 
si ruiskeeksi, joka antoi Suo- 
men talouselämälle uutta puh- 
tia. Etenkin 1960-luvun ensim- 
mäiset vuodet olivat voimak- 
kaan taloudellisen kasvun ai- 
kaa melko hyvän tasapainon 


vallitessa. Vauhdin hurma al- 
koi kuitenkin lopulta melkein 
humalluttaa. Palkansaajat 
unohtivat pitää vaatimuksensa 
tuottavuuden nousun asetta- 
missa puitteissa. Metsänomis- 
tajia hemmoteltiin voimak- 
kaasti nousevilla puun hinnoil- 
la. Maanviljelijät saivat jatku- 
vasti ylikompensaatiota ylei- 
sestä kustannusnoususta. Val- 
tion menot paisuivat paljon no- 
peammin kuin käytettävissä 
olevat resurssit ja edistivät 
nekin kulutusta säästämisen ja 


investointien kustannuksella. 
Tuloksena oli vakava inflaatio 
kohtalokkaine — seurauksineen 


rakenteeltaan niinkin yksipuo- 
liselle kansantaloudelle kuin 
meidän. Tuonnin vapautta- 
minen ja assosioituminen 
EFTA:an lisäsivät sitä paitsi 
haavoittuvuutta. 

Devalvointien välisenä aika- 
na nousivat tuotantokustan- 
nukset tuotettua yksikköä ja 
vuotta kohden Suomessa 1,5— 
2 prosenttiyksikköä enemmän 
kuin tärkeimmissä kanssamme 
kauppaa käyvissä maissa. Hei- 
kentynyt kilpailukyky löi sel- 
vän leimansa vaihtotaseeseen, 
joka vuodesta 1960 lähtien on 
osoittanut alijäämää. Hälyttä- 
väksi tilanne muuttui kuiten- 
kin vasta vuonna 1964. Siitä 
lähtien vaihtotaseen vuotuinen 
alijäämä on ollut pyöreästi 600 
milj. mk, ts. noin 10% tava- 
roiden ja palvelusten tuonnis- 
ta on ollut vailla katetta vien- 
tipuolella. Tämän vajauksen 
kattamiseksi meidän on ollut 
pakko käyttää yhä enemmän 
ulkomaista luottoa. Vuoden 
1963 lopusta vuoden 1967 syys- 
kuun loppuun Suomen pitkä- 
aikainen ulkomainen nettovel- 
ka kasvoi 1752 miljoonasta 
3234 milj. mk:aan eli lähes 
kaksinkertaiseksi. Vuoden 1964 
lopusta lukien on sitä paitsi 
ollut pakko kuluttaa niukkaa 
valuuttavarantoamme, joka sen 
vuoksi devalvoinnin aattona 
vastasi enää vain noin kolmen 
viikon tuontia. 


Devalvointi 
oli ainoa pelastus 
Talouspoliittiset — vakautta- 


mispyrkimykset eivät siten 
johtaneet näkyviin tuloksiin. 


Suomi 
jälkeen 


devalvoinnin 


Sitä paitsi kansainväliset suh- 
danteet ja ulkomaankauppam- 
me vaihtosuhde — terms of 
trade — heikkenivät tuntuvas- 
ti. Taloudellinen kasvuvauhti 
aleni jo viime vuonna 2 %:iin 
ja lisäys on tänä vuonna tus- 
kin suurempi. Sen vuoksi myös 
työttömyys muodostui vähitel- 
len vakavaksi ongelmaksi. Lo- 
pulta ei oikeastaan ollut enää 
muita vaihtoehtoja kuin tuon- 
tisäännöstely ja devalvointi. 
Kahdesta pahasta valittiin to- 
ki pienempi. 

Devalvointi on periaatteessa 
suoritettava yllättäen keinotte- 
lun välttämiseksi ja tässä suh- 
teessa Suomi onnistuikin Eng- 
lantia huomattavasti parem- 
min. Salassapitovaatimuksesta 
oli kuitenkin seurauksena, että 
valuutan arvon alentamiseen 
liittyvät lisätoimenpiteet oli lu- 
vattoman heikosti valmisteltu. 

Aiheettomat hinnankorotuk- 
set kiellettiin valtioneuvoston 
päätöksellä, mutta kesti kolme 
viikkoa ennen kuin yksityis- 
kohtainen luettelo hintavalvon- 
nan alaisista tavaroista ja pal- 
veluksista saatiin valmiiksi. 
Tänä aikana ehti tapahtua tun- 
tuvaa hintojen liukumista. Ku- 
kapa liikemies välttyisi joutu- 
masta kiusaukseen nostaa vä- 
littömästi varastossa olevien 
tuontitavaroiden hintoja, kos- 
ka niiden osto- ja maksuajan- 
kohdan tarkka valvonta tuskin 
on mahdollista. Valtiovalta itse 
osoitti huonoa esimerkkiä. Mm. 
savukkeiden hintoja korotettiin 


tuntuvasti pari päivää deval- 
voinnin jälkeen hyväksytyn 
lain nojalla sen sijaan, että hal- 
litus tällöin olisi peruuttanut 
esityksensä. Myös valtion yri- 
tykset kulkivat hinnankorotus- 
ten kärjessä. 


Toinen tärkeä toimenpide de- 
valvoinnin yhteydessä oli vien- 
timaksujärjestelmän käyttöön 
ottaminen. Tätä koskeva laki 
hyväksyttiin runsas viikko de- 
valvoinnin jälkeen, mutta kesti 
kaksi viikkoa, ennen kuin jär- 
jestelmän periaatteet olivat jo- 
tenkuten selvillä ja yhä edel- 
leen ilmaantuu tulkintaky- 
symyksiä ja muutostarpeita. 


Vientimaksuilla on kaksi 
päätarkoitusta. Toinen on de- 
valvoinnin aiheuttamien eks- 
pansiivisten ja inflatoristen 
voimien hillitseminen ja toi- 
nen, hallituksen kannalta ehkä 
tärkeämpi, huomattavien pää- 
omavirtojen ohjaaminen vien- 
timaksujen avulla julkiseen 
yrityssektoriin. Hallitus on ni- 
mittäin koonnut vientimaksuis- 
ta ensi vuoden budjettiin noin 
600 milj. mk:n suuruisen ns. 
kasvupaketin, joka vastaa noin 
6,5 % budjetin menojen koko- 
naismäärästä. Varat käytetään 
lähinnä valtion yritysten lähi- 
vuosien investointeihin. Näihin 
kohteisiin kuuluu mm. suunni- 
teltu atomivoimalaitos. Vienti- 
maksulaki on voimassa vuo- 
den 1969 loppuun ja 
kaikki viittaa siihen, että huo- 
mattavia summia kerätään si- 


näkin vuonna, joskin maksuja 
on määrä vähitellen alentaa. 


Vientimaksut on porrastettu 
0 %:sta 14 %:iin. Prosentti- 
määrän ratkaisee ulkomaisten 
raaka-aineiden osuus tuotteen 
valmistuksessa. Esimerkiksi 
harkkoraudasta ei — vienti- 
maksua kanneta lainkaan, lan- 
goista ja kankaista sitä peri- 
tään 5 %, useimmista metalli- 
tuotteista 8 % ja kemikaaleis- 
ta 11 %. Eräistä metsätuotteis- 
ta peritään täysi eli 14 %:n 
vientimaksu. Järjestelmää sel- 
vittää seuraava kaavamainen 
esimerkki. Vientitavarasta, jos- 
ta aikaisemmin saatiin 100 
mk:n tulot, saadaan devalvoin- 
nin jälkeen noin 131 mk. Täs- 
tä summasta menee kuitenkin 
eräissä tapauksissa 14 % eli 18 
mk valtiolle, jolloin viejä saa 
vain 13 mk eli 13 % enemmän 
kuin ennen devalvointia. 


Punnan devalvointi 
vaatii vientimaksujen 
tarkistusta 


Punnan devalvointi marras- 
kuun 18 päivänä oli sekä ajan- 
kohdaltaan että suuruudeltaan 
sikäli sopiva, ettei se vaatinut 
markkamme uutta devalvoin- 
tia. Kansainvälinen Valuutta- 
rahasto oli todennäköisesti ke- 
hottanut viranomaisiamme va- 
litsemaan riittävän suuren de- 
valvointiprosentin, jottei Suo- 
men tarvitsisi rikkoa rintamaa 
punnan mahdollisen devalvoin- 
nin yhteydessä. Meille oli 
eduksi myös se, ettei punta ai- 


heuttanut sanottavaa ketju- 
reaktiota muissa maissa. 
Punnan devalvointi vaatisi 


kuitenkin vientimaksujärjestel- 
män ja poliittisen kasvupake- 
tin perinpohjaista tarkistamis- 
ta. Valuuttakurssit puntaan 
nähden ovat nyt vain 12,5 % 
korkeammat kuin ennen omaa 
devalvointiamme, joten 14 %:n 
vientimaksu tekee viennin 
Englantiin entistä epäedulli- 
semmaksi siltä osin kuin pun- 
tahinnat = jäävät = ennalleen. 
Elinkeinoelämän ja hallituksen 
välille on syntymässä ristirii- 
ta. Teollisuus vaatii mielestäni 
oikeutetusti koko järjestelmän 
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Suomi 
jälkeen 


devalvoinnin 


tarkistamista, koska kauppapo- 
liittisista syistä ei ole mahdol- 
lista alentaa vientimaksuja yk- 
sinomaan Englantiin ja puntaa 
seuranneisiin maihin nähden. 
Hallituksen ja eduskunnan 
enemmistöt pitävät puolestaan 
kynsin hampain kiinni houkut- 
televasta kasvupaketista, joka 
mukavasti täydentää laihaa 
valtionkassaa. Mikäli hallitus 
ei nyt ryhdy perusteellisesti 
muuttamaan = vientimaksujär- 
jestelmää, putoaa pohja erääl- 
tä devalvoinnin tärkeimmältä 
päämäärältä, viennin edistämi- 
seltä. Tähän asti suoritetut tar- 
kistukset eivät mielestäni riitä 
kannustamaan viejiä. 


Vientimaksut ovat muuten 
myös takeena siitä, ettei teol- 
lisuutemme ala polkea hintoja 
vientimarkkinoilla. — Ensinnä- 
kään tällaisille hinnanalennuk- 
sille ei ole tilaa ja toiseksi vie- 
jät varmaan ymmärtävät hy- 
vin, ettei sellainen politiikka 
ajan mittaan kannata. Sitä vas- 
toin voidaan hyvällä syyllä 
odottaa, että ns. uusvienti — 
mm. Ruotsiin — nyt saa suu- 
rempia laajenemismahdolli- 
suuksia. Toisaalta ulkomaisten 
yritysten on aikaisempaa hie- 
man vaikeampi myydä tuottei- 
taan Suomeen. Oma teollisuu- 
temme on kilpailussa suhteelli- 
sesti edullisemmassa asemassa 
kuin aikaisemmin. Tuskin kui- 
tenkaan kestää kovin kauan, 
ennen kuin tuontimäärät alka- 
vat jälleen kasvaa. Omat re- 
surssimme ovat varsin rajoite- 
tut ja teollisuus tarvitsee jat- 
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kuvasti runsaasti ulkomaisia 
raaka-aineita, tuotantotarvik- 
keita ja koneita. Samoin on 
olemassa monia kulutustarvik- 
keita — mm. henkilöautot — 
joita ei lainkaan valmisteta ko- 
timaassa. Ulkomaisten tuotta- 
jien on kuitenkin monissa ta- 
pauksissa pakko noudattaa 
uudenlaista hinta- ja markki- 
nointipolitiikkaa, mikäli he ha- 
luavat säilyttää asemansa ki- 
ristyneessä kilpailussa markki- 
noillamme. 


Hinta- ja palkka- 
kierrettä on hillittävä 


Mitkä ovat sitten edellytyk- 
set sille, että devalvointi ylei- 
sesti ottaen onnistuisi ja ta- 
loudellinen tasapaino palautui- 
SL? 

Vaihtotaseen alijäämä voi 
suotuisissa oloissa vaihtua pie- 
neksi ylijäämäksi jo ensi vuon- 
na ja valuuttavaranto saada 
varsin tarpeellista vahvistusta. 
Jotta tämä vaikutus jäisi py- 
syväksi, olisi ennen kaikkea in- 
flaatiovoimat pidettävä kuris- 
sa. Tässä olennaisessa kohdas- 
sa hallitus ei ollut ryhtynyt 
minkäänlaisiin varotoimenpi- 
teisiin ennen devalvointia, 
vaan lohduttaa nyt levottomia 
kansalaisia sillä, että onnistu- 
misen edellytykset luodaan jäl- 
kikäteen. 

Työmarkkinoilla — useimmat 
voimassa olevat sopimukset 
ovat kolmivuotisia ja menevät 
umpeen vuodenvaihteessa 1968 


—69. Niiden mukaan palkan- 
saajille kompensoidaan €elin- 
kustannusten nousu vain osak- 
si ja pääosa devalvoinnin hin- 
tavaikutuksista huomioidaan 
palkoissa vasta vuoden 1968 1o- 
pussa. Ammattiyhdistykset 
katsoivat näin ollen heti de- 
valvoinnin jälkeen sen mitätöi- 
neen voimassa olevien sopi- 
musten perusteet ja vaativat 
varmempaa inflaatiosuojaa. 
Tällä hetkellä näyttää kuiten- 
kin rauhallisemmalta ja olisi 
todella toivottavaa, että sopi- 
mukset kestävät ja että ne har- 
vat alat, joiden sopimukset 
uudistetaan vuodenvaihteessa, 
seuraavat yleistä linjaa. Elin- 
tarvikeala on omalta osaltaan 
suostunut pidentämään sopi- 
mustaan yhdellä vuodella sa- 
moin ehdoin kuin kolmivuoti- 
sissa sopimuksissa. Mikäli elin- 
kustannukset varovasti arvioi- 
den nousevat devalvointipäi- 
västä vuoden 1968 loppuun 
10—12 %, olisi palkkataso vuo- 
sikorotukset ja indeksihyvityk- 
set mukaanluettuina vuoden 
1968 lopussa noin 15 % kor- 
keampi kuin tällä hetkellä. Tä- 
mä on jo kyllin huolestuttavaa 
ja merkitsisi inflaatiopaineen 
jatkumista vielä vuonna 1969. 

Onneksi hallitus näyttää va- 
kavasti yrittävän estää hinto- 
jen ja kustannusten nousua. 
Varatuomari Liinamaa, yleises- 
ti taitavaksi tunnustettu sovit- 
telija, on saanut tehtäväkseen 
aloittaa neuvottelut yhteiskun- 
nan kaikkien suurten etujär- 
jestöjen kanssa. Tarkoituksena 
on ensi vuoden kuluessa saada 
aikaan laajapohjainen tulopo- 
liittinen sopimus. Vaikka ko- 
kemukset eivät anna aihetta 
suureen optimismiin, on täysi 
syy toivoa myönteistä tulosta. 

Vain maltilla ja uhrauksilla 
joka taholla voidaan devalvoin- 
nin avulla saavuttaa pysyvä 
helpotus. Vain siten se voi 
myös osaltaan jouduttaa 
tarpeellisten rakennemuutos- 
ten aikaansaamista talouselä- 
määmme, jonka teollinen poh- 
ja edistysaskelista huolimatta 
on yhä liian kapea. Devalvointi 
on suonut meille hengähdys- 
tauon, joka oikein käytettynä 
antaa Suomen talouselämälle 
mahdollisuuden vahvistaa kil- 
pailukykyään ja kasvuvoi- 
maansa. 


Ensimmäinen suomalainen veturi 
tuli takaisin synnyinsijoilleen 


Viime joulukuun 2. päivänä tuli kuluneeksi 10 vuotta 
siitä, kun Oy Tampella Ab:n konepajalla luovutettiin viimei- 
nen höyryveturi — raskas tavarajunaveturi Tr1 N:o 1096 — 
tilaajalleen valtionrautateille. Hitaasti ja arvokkaasti uutuut- 
taan kiiltäen ja voimaa uhkuen se ajoi ulos kokoonpanohal- 
lista — näky, jota höyryveturien rakentajat eivät milloinkaan 
unohda. 

Kotimaisen ja samalla myös Tampellan oman veturi- 
teollisuuden muiston kunnioittamiseksi päätti yhtiön johto 
kunnostaa Tampellan valmistaman ensimmäisen höyryvetu- 
rin, joka jo muutaman vuoden ajan oli ?”unohdettuna' sei- 
sonut konepajan pihamaalla Tampereella, näkyväksi muisto- 
merkiksi osoittamaan sekä nykyisille että tuleville metalli- 
miehille ja muillekin kotimaisen metalliteollisuutemme tasoa 
vuosisadan vaihteessa. 

Parisen kuukautta kestäneen korjaus- ja kunnostustyön 
jälkeen voitiin veturi tendereineen sijoittaa kantatehtaitten 
pihamaalla paikalle, josta sen hyvin näkee ja jossa se samalla 
on suojassa mahdolliselta ilkivallalta ja vahingonteolta. 


Siirtopäivä oli joulukuun 12. ja 25 asteen pakkanen piti 
pienoisessa liikkeessä heidät, jotka olivat seuraamassa kulje- 
tuksen vaiheita. Oheinen kuvasarjamme havainnollistaa ne. 


Siinä se nyt seisoo, ”Pikkuruskee? vuodelta 1900. Ensimmäistä veturityötään on tullut katsomaan 


Kesäkuussa 1896 oli senaatti 
asettanut komitean harkitse- 
maan kotimaisen veturinval- 
mistuksen mahdollisuuksia. Tä- 
mä komitea piti aloitetta sekä 
toivottavana että täysin mah- 
dollisena toteuttaa ja ehdotti, 
että valtio tarkoitusta varten 
tekisi uhrauksia ja tarjoaisi 
jollekin kotimaiselle konepajal- 
le määrätyn veturimäärän ti- 
lauksen. Niinpä sitten touko- 
kuun 31. päivänä 1898 rauta- 
tiehallitus keisarillisen senaa- 
tin valtuuttamana teki silloisis- 
sa oloissa jättiläistilauksen — 
se olisi jättiläistilaus tänäkin 
päivänä — jonka perusteella 
silloinen Tampereen Pellava- 
ja Rauta-Teollisuus Osake-Yh- 
tiö sai tehtäväkseen valmistaa 
konepajassaan 40 veturia ten- 
dereineen vuosina 1899—1903. 
Tässä yhteydessä on vielä huo- 
mautettava, että yhtiö nautti 
30:sta ensimmäisestä valtion- 
rautateille tilatusta veturista 
valtion kannatusapua asteit- 
tain vähenevän summan kuta- 


Johannes Arvio, joka oli Tampellan konepajalla rakentamassa vetureita yli puolen vuosisadan 
ajan. ”Pikkuruskee? oli ensimmäinen ja vuonna 1957 valmistunut Ukko-Pekka? viimeinen. 
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kin veturia kohti. Viipyi kui- 
tenkin vielä kesäkuun 7. päi- 
vään 1898, ennen kuin neuvot- 
telut valtionrautateiden kanssa 
oli loppuunsaatettu ja sopimus 
ensimmäisestä veturitilaukses- 
ta allekirjoitettu. 

Hankintasopimus oli kaunis 
tunnustus kotimaiselle kone- 
pajateollisuudelle ja selvä to- 
diste tilaajan tuntemasta luot- 
tamuksesta mainittua — nyt 
Oy Tampella Ab:n nimellä 
käyvää teollisuuslaitosta koh- 
taan. 

Tampella tänään-lehti no 6/ 
1965 tietää kertoa ensimmäi- 
sestä veturista seuraavaa: 

Ensimmäinen Tampellan 
valmistama veturi, v. 1900 ko- 
nepajasta ulos tuotu ”315” sai 
osakseen kunniakkaan vanhuu- 
den. Palveltuaan GAS:lla Män- 
tässä työaikansa viimeiset vuo- 
sikymmenet se siirrettiin syr- 
jään velvollisuutensa tehneenä. 
Noin puolet palvelusajastaan 
kulki ”315” valtion rautateil- 
lä, kunnes se 30 vuotta sitten 
tuotiin Mänttään, jossa se siir- 
tyi G A Serlachius Oy:n omis- 
tukseen. ”Pikkuruskee”, joksi 
mänttäläiset uuden höyryvetu- 
rinsa nimittivät, palveli sitten 
uskollisesti Mäntän tehtaan lii- 
kenteessä, kunnes se v. 1963 
joutui vetäytymään syrjään 
uudempien vetojuhtien tieltä. 
Heikkokuntoisuus ei kuiten- 
kaan ollut syrjäyttämisen syy- 
nä vaan suuremman nopeuden 
ja vetokyvyn tarve. 


Nyt moottoreita 
ja telejä 


Nykyisin Tampellan konepa- 
ja ei enää valmista vetureita, 
joita yhteensä tehtiin 934 kap- 
paletta, vaan on erikoistunut 
rautatiekaluston osahankintoi- 
hin, kuten diesel-moottoreihin 
ja vaunuteleihin. Diesel-moot- 
toreita on toimitettu yli 300 
kpl vastaten teholtaan yli 
500 000 hevosvoimaa. Telejä ja 
vaunuja on valmistettu myös 
Helsingin ja Turun raitiotie- 
laitoksille. Parhaillaan on työn 
alla myös 180:n telin valmistus 
Ruotsiin. Telit tulevat 90:ään 
Tukholman esikaupunkiliiken- 
teen sähköjunaan, jotka Ruot- 
sin valtionrautatiet on tilannut 
ASEALTA. 
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Veturi raskaan nosturin koukussa matkalla kokoonpanohallin kis- 
koilta syväkuormausauton lavalle keskusvaraston edessä. 


KT 


Nyt voi kuljetus jatkua syväkuormausautolla veturin lopullisen 
sijoituspaikan viereen. 


Etummaiset pyörät alkavat koskettaa kiskoja, ja veturi alkaa 
olla lopullisilla sijoillaan. 


— asuntoja 
terveydenhoitoa 
— invalideja 
vanhuksia 


turvallisuutta 


Poimintoja Tampellan sosiaali- 


toiminnan kertomuksesta 1967 


Tampellan Tampereen tehtailla oli vuonna 1967 täystyölli- 
syys, mikä seikka ei ole voinut olla vaikuttamatta myös Tam- 
pellan piirissä suoritettavaan sosiaalitoimintaan painetta hel- 
pottavana tekijänä. 

Asuntokysymys on edelleen sosiaalisen työkentän suurin 
ja vaikein probleema. Siitäkin huolimatta, että olemme pe- 
rustaneet tampellalaisten keskuuteen 1950-luvulla osittain 
rintamamies- (Kalevanlinna) ja osittain Arava- (Sammon- 
kartano ja Liisanpuisto sekä Ruotulan asuntoyhtiöt) rahoi- 
tuksien turvin n. 500 kerrostaloasuntoa, lainoittanut näiden 
lisäksi suurimmaksi osaksi 560 muun asunto-osakkeen oston 
eri asuntoyhtiöistä sekä eri tavoin tukenut vv. 1945—67 yli 
1 000:n omakotitalomäärän rakentamista, on asuntojen kysyn- 
tä varsinkin konepajan henkilökunnan nopean vaihtumisen 
vuoksi entisestään kenties vielä kasvanut. Parhaana todis- 
teena tampellalaisten kiinnostuksesta kerrostaloyhtiöiden 
perustamistoimintaa kohtaan voidaan pitää sitä runsasta 
ilmoittautuneiden määrää, mikä kertyi v. 1964 vireille pan- 
nun Saukonmäen kerrostalosuunnitelman johdosta toimeen- 
pannussa ennakkotiedustelussa. Nousihan halukkaiden mää- 
rä tällöin niin suureen lukuun kuin 650. Kahden yhtiön — 
As. oy Saukonportin ja As. oy Saukonrinteen, joista viimeksi 
mainittu on arava-yhtiö — onnistui v. 1966 lopulla rahoitus- 
vaikeuksista huolimatta saada 128 asuntoa käsittävät kerros- 
talot asuttavaan kuntoon. Kaksi seuraavaa yhtiötä — As. oy 
Saukonlinna ja aravayhtiö Saukonpesä — saivat 115 asuntoa 
käsittävän kolmen tornitalon rakentamisen päätökseen ker- 
tomusvuoden lopulla. 


Myös on pantava merkille, että 
tampellalaiset kasvavassa mää- 
rin kiinnittävät huomiota ja 
uhraavat varoja kotiensa kun- 
nostamiseen, kotitalouden ko- 
neellistamiseen ym. perhe- ja 
kotielämän viihtyvyyden lisää- 
miseen, mikä luonnollisesti on 
aiheuttanut myös lainoitus- ja 
maksupalvelutoiminnan kasva- 
mista. 

Pääosiltaan sosiaalinen toi- 
mintamme perustuu edelleen- 
kin omatoimisuuteen ja oma- 
vastuullisuuteen, mikä ymmär- 
rettävistä syistä luo kestävim- 
män perustan taloudellisen ase- 
man lujittumiselle. Yhtiön joh- 
don vankka taloudellinen ja 
henkinen tuki on tehnyt ratkai- 
sevalla tavalla ne saavutukset 
mahdollisiksi, joita pyydämme 
kunnioittaen seuraavassa esitel- 
lä. 


Yhä uusia kerros- 
taloja nousee 


Sen jälkeen kun osastomme 


alullepanemat tampellalais- 
ten asuntoyhtiöt Kalevanlinna, 
Sammonkartano, Liisanpuisto 


ja Ruotulan yhtiöt oli saatu ra- 
kennetuksi, on harrastus ker- 
rostalotoimintaa kohtaan tam- 
pellalaisille annettu keromus- 
tain näiden onnistuneiden suur- 
yritysten jälkeen ja kenties nii- 
den kannustamina entisestään 
vielä kasvanut. Lisäksi on tam- 
-ellalaisille annettu kertomus- 
vuonna rahoitustukea asunto- 
osakkeen ostamista vasten mo- 
nista muista asuntoyhtiöistä, 
kuten myöhemmin toteamme. 
Vuoden 1966 lopulla valmistui 
As.Oy Saukonportissa 80 asun- 
toa ja As.Oy Saukonrinteessä 
48 asuntoa eli yhteensä 128 
asuntoa. Kun As.Oy Saukonlin- 
na ja Saukonpesä, jotka aloitti- 
vat kolmen tornitalon rakenta- 
misen vuoden 1966 lopulla, sai- 
vat v:n 1967 lopulla rakennus- 
suunnitelmansa toteutetuksi, 
merkitsee se sitä, että puolet 
ns. Saukonmäen suunnitelmas- 
ta on tullut nyt toteutetuksi. 
Viime lokakuussa aloitti Ara- 
va-rahoituksen turvin As.Oy 
Saukonselkä 54 asuntoa käsit- 
tävän 3-kerroksisen lamellita- 
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lon rakentamisen, joka valmis- 
tuu syyskuussa 1968. As.Oy 
Saukonselän kanssa yhteisurak- 
kana rakennetaan As.Oy Sau- 
konpolun 39 asuntoa käsittävät 
lamellitalo vv. 1968—69, As.Oy 
Saukonpuiston lamellitalo, jos- 
sa on 48 asuntoa, vv. 1969—70 
ja vihdoin As.Oy Saukonpis- 
teen 48 asuntoa käsittävät la- 
mellit vv. 1970—71. Viimeksi 
mainittuna vuonna tulee Sau- 
konmäki-suunnitelma koko- 
naan = toteutetuksi. Saukon- 
mäen liikekeskuksen ja Sauk- 
kolan toimitalon rakennustyöt 
aloitettiin kertomusvuoden lo- 
kakuussa. 


Tampellan ok.yhd. alueilla 
Muualla 


Tampellalaiset ovat rakenta- 
neet omakotitaloja, joiden ra- 
hoitus- ym. asioissa olemme 
antaneet tukea, kertomusvuo- 
den aikana seuraavat määrät ja 
jakaantuvat ne Tampereen eri 
kaupunginosiin ja lähiympäris- 
tön pitäjiin seuraavasti: Aito- 
lahti 5 (6), Hakkari lu(—); 
Hämeenkyrö — (1), Höytämö 
— (1), -Ikuri” 201); Irjala 1 
(—), Kangasala 3 (1), Koivis- 
tonkylä 1 (—), Korkinmäki — 
(1), Käpylä 1 (—), Lammin- 
pää 1 (1), Lempäälä 5 (1), 
Lielahti 2 (1), Länsi-Teisko — 
(2), Messukylä 1 (—), Moisio 
— (1), Naistenmatka 1 (1), 
Nekala — (1), Pirkkala 7 (2), 
Pispala — (3), Pohtola 2 (1), 
Pousa 2 (—), Ruutana 1 (2), 
Suinula 3 (—), Suorama — (2), 
Tahmela 1 (—), Takahuhti 2 
(3), Teisko 3 (—), Tohloppi — 
(1), Tottijärvi — (1), Uusiky- 
lä 3 (1), Vatiala 2 (1), Veh- 
mainen 2 (1), Ylöjärvi 5 (4), 
eli yhteensä 57 (41) omakotita- 
loa. 


Yhtiön antaman rahoitusten 
turvin osti Tampellan Huolto 
ry. asumisoikeuden 20:een yk- 
siöön Kotilinnasäätiön rakenta- 
mista Nekalan vanhusten 
asuintaloista, jotka val- 
mistuivat muuttokuntoon hel- 
mikuun lopulla 1966. 
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Oma koti 
kullan kallis 


1950-luvun alkupuolelta läh- 
tien on tampellalaisten omako- 
titoiminta kasvavassa määrin 
suuntautunut 1940-luvun puoli- 
välissä perustetulta tampella- 
laisten omakotialueilta muual- 
le, osittain kaupungin alueelle 
ja = osittain lähimaaseudulle. 
Tampellalaisten omakotitaloja, 
joiden — rakennusrahoitukseen 
olemme osallistuneet, on val- 
mistunut asuttavaan kuntoon 
tai rakennustyöt on pantu al- 
kuun seuraavasti: 


= 
k E J % 
= 9.58. +728 
081 1 
JE IOSA — — 202 
TUTKITA 42 185) 871 
Yhteensä 42 15 1.073 
Terveydenhoitoa 
ja kotiapua 
Terveyssisaren = vastaanotot 
Tampellan Huolto ry:n asioissa 
ovat = olleet € sosiaaliosastolla 
maanantaina, keskiviikkona, 


perjantaina ja lauantaina klo 
11—12 ja tiistaina ja torstaina 
klo 12.30—13.30. 

Lapinniemen tehtaalla ovat 
vastaanottoajat olleet tiistaina 
ja torstaina klo 11—12. Vas- 
taanottoaikoina on Huolto ry:n 
jäsenillä ollut tilaisuus keskus- 
tella vaikeuksistaan ja on neu- 
voteltu mahdollisista toimenpi- 
teistä vaikeuksien voittami- 
seksi. Kertomusvuonna palkat- 
tiin kodinhoitajia 94 (65) per- 
heeseen 870 (667) päiväksi, 
mistä aiheutui kuluja 9748 
(7 401) mk. 

Tähdennettäköön jälleen, että 
tapauksissa, jolloin tiedetään 
perheen lähitulevaisuudessa 
tarvitsevan kodinhoitoapua, ku- 
ten esim. synnytys- ja leik- 
kaushoitotapauksissa, tehtäisiin 
ennakkotilaus hyvissä ajoin. 
Näin voidaan varmistaa etukä- 
teen kodinhoitoavunsaanti. 

Tampellan Huolto ry:n myön- 
tämiä avustuksia on jaettu 
375:lle perheelle, joissa oli yh- 
teensä 1 065 perheenjäsentä. 


Jouluksi on jaettu Tampel- 
lan Kukkasrahaston varoista 
myönnetyt avustukset 33 (39) 
leskelle ja 44 (49) orvolle. Sa- 
moin Aleksandra Gastin testa- 
menttivaroista myönnetyt jou- 
luavustukset 14 (18) pellava- 
tehtaan yksinäiselle ja sairaal- 
le naistyöntekijälle. 

Kotikäyntejä on tehty sairas- 
lomilla olevien sairaskassojen 
jäsenten luo tapauksissa, jolloin 
kysymyksessä on ollut kotihoi- 
dossa suoritettava toimenpide, 
pitkäaikainen sairasloma fai 
valvottu että lääkärin antamia 
hoito-ohjeita on noudatettu. 
kun Tampellan Huolto ry:n an- 
tamat tehtävät ovat sitä vaa- 
tamat tehtävät ovat siät vaa- 
tineet. Kotikäyntejä tehtiin 
kertomusvuonna 662 (799). Li- 
säksi on tehty asiakäyntejä so- 
siaalilautakuntaan, kirkko- 
kansliaan, postiin, apteekkiin, 
sairaaloihin ja sairausvakuu- 
tustoimistoon. 

Joukkoverenluovutustilaisuus 
järjestettiin Tampellan juhla- 
salissa 21. 2. 67, jolloin 299 
(309) henkilöä luovutti verta. 

Kertomusvuonna järjestettiin 
tehtaillamme = pienoisröntgen- 
kuvaus 23. 10.—27. 10. 67 vä- 
lisenä aikana. Kuvauksessa kä- 
vi pellavatehtaan sairauskas- 
san jäseniä yht. 771 ja virkai- 
lijoita 192 sekä konepajan sai- 
rauskassan jäseniä 1 292 ja vir- 
kailijoita 459. 


Sairasteltiin 


Heinäkuun 4. päivänä 1963 
vahvistettiin eduskunnan sää- 
tämä sairausvakuutuslaki, jo- 
ka toteutettuna merkitsee 
työpaikkakassojen = toiminnan 
suurta vaikeutumista ja samal- 
la valtavaa tulonsiirtoa palkan- 
nauttijoilta ja teollisuudel- 
ta maanviljelijöiden hyväksi. 
Syyskuun 1. pnä 1964 aloitti 
Tampellan Tampereen tehtailla 
toimintansa kaksi sairausva- 
kuutuslain mukaista työpaik- 
kakassaa, joista toinen, Tam- 
pellan =—tekstiilitehtaiden = sai- 
rauskassa, koskee pellavateh- 
taan ja Lapinniemen työnteki- 
jöitä ja toinen konepajan työn- 
tekijöitä.  Kassojen toiminta 
jatkui kertomusvuonna edel- 
leen jo vakiintuneimmissa mer- 


keissä kassojen hoitajien saatua 
kokemusta sairausvakuutuslain 
ja sen nojalla annettujen ohjei- 
den soveltamisessa. Sairasta- 
vuus tekstiilitehtaissa oli v. 
1967 normaalia hieman suu- 
rempi. 


Ommeltiin 


Ompelukerho on kokoontu- 
nut maanantaisin klo 13—17 
ohjaajansa käsityönopettaja 
Kaisu Ruuskasen johdolla. Ah- 
kerat kädet ovat valmistaneet 
pukuja, puseroita, hameita se- 
kä ulkoiluasuja. Kerho on ko- 
koontunut toimintavuonna 30 
kertaa osanottajamäärän olles- 
sa 116 henkilöä. 


Sotainvalidit 


Tampellan palveluksessa ole- 
vien yli 25-prosenttisten sota- 
invalidien perheille järjestettiin 
entiseen tapaan viime kesänä- 
kin mahdollisuus kahden vii- 
kon vapaaseen oleskeluun Sota- 
invalidien Veljesliiton Tampe- 
lan johto 406 m k(321:70) suu- 
reen paikallisosaston kesäko- 
dissa Koivuniemessä. Tähän 
tarkoitukseen myönsi Tampel- 
ruisen määrärahan, millä sum- 
malla Tampellan Huolto ry. 
niinikään otti osaa samaan tar- 
koitukseen. Näin pääsi 7 (9) 
sotainvalidiperhettä joissa oli 
13 (11) alle 16-vuotiasta lasta 
viettämään kesälomaansa kah- 
den viikon ajaksi kesäkotiin. 
Tämän lisäksi on yksityisille 
sotainvalideille annettu asioi- 
den hoito- ym. tukea. 


Edelleen järjestettiin enti- 
seen tapaan ns. sotainvalidivii- 
kon keräys myös syksyllä eri 
tehdasosastoilla ja se antoi teh- 
taittain seuraavanlaisen tulok- 
sen: 


Pellava- 

tehdas 184,40 (182,80) 
Konepaja 1.013;— (889,45) 
Lapinniemi 371,50 (296,80) 
Huolto ry. 150,—— (100,—) 
Yhteensä = 1.718,90 (1.469,05) 


Vanhukset 


Huhtikuun 9. pnä 1967 jär- 
jesti Tampellan Huolto ry. yh- 
dessä Tampellan musiikkiyhty- 
mien kanssa kahvikonsertin, 
missä kutsuvieraina oli salin- 
täydeltä Tampellan eläkeläisiä. 
Perinteelliseen tapaan järjes- 
tettiin jälleen Tampellan elä- 
kevanhuksille ja siihen oikeute- 
tuille leskille juhlasaliimme 
jouluaattona yhteinen joulu- 
ateria, jolle kerääntyi 212 
(206) — osanottajaa. Edelleen 
osasto jakoi jälleen yhtiön 
myöntämät joulupuut eläkeläi- 
sille ja niiden saantiin oikeu- 
tetuille leskille. Tampereen 
vanhainkodissa hoidettavina 


oleville Tampellan eläkevan- 
huksille vietiin Huolto ry:n 
joululahja. 


Säästöt ja lainat 
— sama korko 


Huoltokonttoriin on edelleen 
kuulunut valtaosa Tampellan 
konepajan ja Ppellavatehtaan 
henkilökunnasta. Kertomusvuo- 
den joulukuussa oli huoltokont- 
torissa (2 859) jäsentä. 

Huoltokonttori ei ole kerto- 
musvuonna muuttanut säästö- 
korkoaan, vaan on pitänyt sen 
entisen suuruisena eli 7 %:na, 
joka on ollut myös lainauskor- 
ko. Paitsi jäsentensä sopimuk- 
senmukaisen maksupalvelun on 


Verorasitus lisääntyy 


Veroina ja veronluontoisina maksuina suoritamme valtiolle 
sangen huomattavan osuuden tuloistamme. Vertailun vuoksi 
julkaisemme tässä numerotiedot kolmen viimeksikuluneen 
vuoden varrelta. Tiedot on saatu Veronmaksajain Keskus- 
liiton tutkimustoimistosta. Luvut on muutettu vuoden 1966 


rahanarvoon tukkuhintaindeksillä. Vuoden 1967 luvut ovat 
budjetti- ja arviolukuja. Luvut ovat miljoonina markkoina. 


VETO RISKI LO ILON nan Sunan s 
ET OLEILI LON. nn... 
Verot seurakunnille ........ 
Kansaneläkelaitokselle ...... 


VETO Yhteensä Saana. 


LVL P OL On TS SN aan TULITTI 


Verorasitus prosentteina: 
kansantuotteesta 


Verot asukasta kohden mar- 
GODS S 0 TOR BUN 48. 300134!" 


Nettokansantuote  markkina- 


1956 1966 1967 


3.422 5.899 6.484 
1.082 2.150 2.285 


102 149 165 
136 563 790 
4.742 8.761 9.724 


15.311 25.053 27.180 


51 35 36 


1.102 1.883 2.080 
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N 


huoltokonttori hoitanut lukui- 
sien Tampellan henkilökunnan 
keskuudessa toimivien yhdis- 
tyksien ja kerhojen ym. yhtei- 
söjen talletustilit ja useissa ta- 


nat: 


osakkeiden ostoon on myönnet- 
ty vv. 1966—67 seuraavat lai- 


Entiseen tapaan on jatkuvas- 
ti sekä henkilökohtaisissa kes- 
kusteluissa että Tampella tä- 


Keskimäärin lainansaajaa kohden 


ksi 5s niid k Saukonlinna 75 lainaa yht. 416.010,— 5413,— 
L NET ae Ikoma S käveoton E 147.950,— ATI 
palvelun. Valtaosa lainoista on PEHR , 
edelleen myönnetty omakotita- AUNI Svast ja SE ENT 
lon rakentamiseen ja asun- aon HSTEA E 2 ; 1 KV 

= * Saukonportti = 28 —,, M 163.400, — 5835,— 
to-osakkeen = ostamiseen = eli J 
; Saukonpuisto O 275 s 31.800,— 5300,— 
2200543 mk (1408121) eli i 3 
a E Saukonrinne SORA ra 5 168.890,— 4691,— 
145 % (68,3 %) kaikista Sauk Ikä 27 47 950 5480 
myönnetyistä lainoista. Sau- ansaa To 22 ? 147.950, — LEN 
konmäen alueen kerrostalo- yht. 205 lainaa 1.096,000,— 5346,— 


Tampereen vuoden 1967:n ”Puulaaki”-tenniksen mestaruuden 
voitti Tampellan IV:s joukkue, missä pelasivat P Autero (kuvassa 
ylhäällä vasemmalla) K Boucht (ylhäällä oikealla), R Niittynen 
(alhaalla vasemmalla) ja M Autero (alhaalla oikealla). Kilpailui- 
hin osallistui 18 joukkuetta. Kuvassa onnelliset voittajat palkin- 
toineen. Kiertopalkinto on vuorineuvos Kihlmanin lahjoittama 
arvokas käsintaottu hopeamalja, joka nyt jäi vuodeksi Tam- 
pellan haltuun. 
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nään -lehden palstoilla koros- 
tettu säästämisen suurta yh- 
teiskunnallista merkitystä so- 
siaalisen turvallisuuden edis- 
täjänä. Edelleen on niin ikään 
eri yhteyksissä korostettu teh- 
tyjen lainasopimusten velvoit- 
tavuutta. 

Huoltokonttorin myöntämät 
lainat on yleensä maksettu ta- 
kaisin sopimuksen mukaan. 
Kertomusvuonna ovat takaajat 
joutuneet maksamaan lainaso- 
pimuksen mukaisesti hoitamat- 
ta jääneitä lainoja seuraavasti: 
6 (7) tapauksessa 14 (16) ta- 
kaajaa on joutunut maksa- 
maan yhteensä 5708:51 mk 
(4 261:69) eli — keskimäärin 
407:76 mk (266:48) takaajaa ja 
951:42 mk (608:81) tapausta 
kohden. Tällä tavoin takaajien 
maksettaviksi joutuneiden lai- 
nojen lukumäärä muodostaa 
(0,3 %) kaikkien v. 1967 
(1966) myönnettyjen lainojen 
kokonaislukumäärästä sekä ta- 
kaajien maksama summa 
(0,2 %) samana aikana myön- 
nettyjen lainojen kokonais- 
summasta. 


Turvallisuus 
on hyvä tapa 


Tampellan Tampereen teh- 
taiden työturvallisuustilaisuus 
pidettiin maaliskuun 6. pnä. 
Konepajan johtaja dipl.ins. Nils 
Björklund totesi puheessaan, 
että ihmisten asenteet työtur- 
vallisuusmääräyksiä — kohtaan 
pitäisi saada entistä myötämie- 
lisemmiksi. Ins. T. Rundberg 
mainitsi = esitelmässään, =€että 
Ruotsissa on työturvallisuus- 
asia viety jo huomattavasti pi- 
temmälle kuin meillä. 


nii Iku ua aaa 


V. 1967 myönnetyt lainat 


Myönnetty Mk. 


Käyttötarkoitus 1952 —.1955 — 1960 1964 1965 1966 1967 
1. Sairaus- ja hautaustarkoitukseen ...... 29.272 26.425 57.704 389.536 95.503 178.982 92.236,— 
2. Vaatetustarvikkeiden ostoon .......... 63.286 = 37.340 15.993 11.355 22.750 18.650 2.104. — 
3. Huonekalujen ostoon ...... oon. 2. = 26.410 41345 22.540 30.770 34.865 39.615 53.725,— 
42 POITTOPUIASTS OStODA SS 8 NL SUN 11.935 9.855 — 13.861 17.968 21.378 23.483 20.994,— 
5. Koulu-, kurssi-, matka-, ym. kuluihin .. 5.720 7.683 = 19.495 54.878 57.345 58.455 68.035,— 
6. Oikeudenkäynti-, ulosotto- ym. kuluihin 17.807 22405 24715 61.676 60.310 59.214 87.622, — 
7. Talon tai asunto-osakkeen ostoon sekä 
ASUNNON JÄLJERTEIYN ki in iin 197.388 213.260 196.590 = 291.220 = 475.274 957.384 1.568.758,— 
8. Rakennustarvikkeiden ja johti ostoon 292.565 306.290 281.230 = 438.068 = 408.022 > 450.737 = 631.785.— 
9. Kodin < perUstaiiskehn.... 0. 16.460 —19.280 19.630 26.100 33.000 46.215 52.265,— 
10. Muuttokustannuksiin ....... e 4.010 3.465 2.550 9.660 '7.120 7.445 7.224,— 
11. Työkalujen, polkupyörän, TadIon, ompe- 
lukoneen ja soittimien ostoon .......... 113.124 132.990 91.026 240.904 298.914 321.425 365.510,— 
12. Perunan ja juurikasten ostoon ........ 240 —— 110 1.270 120 590 1.555,— 
13. Kotieläinten ostoon ........... ak mäkiä — — 100 — — — — 
===! = AA ES TT. A 3 sn N 0 
Yhteensä 778.217 820.338 745.544 1.273.405 1.514.601 2.062.195 2.951.813,— 
Se , Keskimäärin lainansaajaa kohden 
rai 1952 —.1955 — 1960 1964 1965 1966 1967 
1. Sairaus- ja hautaustarkoitukseen ...... 133 144 167 188 227 210 245,96 
2. Vaatetustarvikkeiden ostoon : 133 109 121 88 178 186,50 20,83 
3. Huonekalujen ostoon 235 232 300 580 528 574 655,18 
4. Polttopuiden ostoon 95 117 112 147 181 234,83 216,43 
5. Koulu-, kurssi-, matka-, ym. kuluihin 100 111 144 24 265 292,28 380,08 
6. Oikeudenkäynti-, ulosotto- ym. kuluihin 214 246 139 269 244 246 295,02 
7. Talon tai asunto-osakkeen ostoon sekä 
asunnon järjestelyyn ............... M 1.451 ITI 1.456 1.928 2.569 4.162,54 999,21 
8. Rakennustarvikkeiden ja tontin ostoon 547 836 630 963 974 1172 1.645,27 
9: I Kodin" perustamiseen .... <... 342 357 311 725 600 856 791,89 
10. Muuttokustannuksiin ...... E 235 203 150 293 339 233 314,09 
11. Työkalujen, polkupyörän, valet: ompe- 
lukoneen ja soittimien ostoon ......... 528 460 377 876 990 1.156 1.282,49 
12. Perunan ja juurikasten ostoon ........ 120 — 55 181 60 195 311,— 
13. Kotieläinten ostoon .......... DN — — 100 — — — 
REST. AK ESIKUNENTT 13 EE TIISSETN I 0 00 IR SKA KEL PINE SI JNN 
Yhteensä keskimäärin 386 442 393 571 852,— 
Lainansaajien lukumäärä 
syttötärkoitus 1952 —.1955 — 1960 1964 1965 1966 1967 
1. Sairaus- ja hautaustarkoitukseen ...... 219 183 346 477 421 377 375 
2. Vaatetustarvikkeiden ostoon .......... 473 342 132 129 128 100 101 
3. Huonekalujen ostoon .............. ME 112 178 75 53 66 69 82 
4. Polttopuidentostoon!!...=1= 050 N0...e Tiä 125 84 124 122 118 100 97 
5. Koulu-, kurssi-, matka-, ym. tonllutkjn E 57 69 135 225 216 200 179 
6. Oikeudenkäynti-, ulosotto- ym. kuluihin 83 91 177 266 247 241 297 
7. Talon tai asunto-osakkeen ostoon sekä 
asunnon järjestelyyn .............. 136 182 135 151 185 230 1570 
8. Rakennustarvikkeiden ja tontin Oton 534 366 446 455 419 385 384 
9, Kodinwperustamiseen ==. nat. 42 54 63 36 55 54 66 
10. Muuttokustannuksiin ........ s... 17 hy 17 33 21 32 23 
11. Työkalujen, polkupyörän, radion, ompe- 
lukoneen ja soittimien ostoon ....... 2 214 289 241 215 302 278 285 
12. Perunan ja juurikasten ostoon ...... ; 2 — 2 T p 2 ji 
13. Kotieläinten ostoon ........... ar ä — — 1 — — — 
Yhteensä keskimäärin 2.014 1.855 1.894 2.229 2.180 2.068 3.464 
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Poliklinikka 


Yhtiön lääkäreinä ovat toi- 
mineet lääket.lis. Eero Pikko- 
la, Jukka Inkovaara ja Pekka 


Giinther, hoitajina terveyssisa- ' 


ret Helmi Paavola, Milja Hyt- 
ti, Tuula Rehakka ja Raija Si- 
ro. Osan kotikäynneistä on suo- 
rittanut — sairauskassojen = ja 
Huolto ry:n terveyssisar Kaija 
Rantala. 

Lapinniemen tehtailla on ol- 
lut joka arkipäivä sairaanhoi- 
tajien vastaanotto, jonka on 
hoitanut alkuvuodesta rouva 


Tehtaan poliklinikalla oli lääkärin luona käyntejä v. 1967 seu- 


raavasti: 


Tehdas 


Työtarkast. Tapaturmia Ensikäyntejä Jatkokäyntejä Yhteensä 


1966 1967 1966 1967 1966 1967 1966 1967 1966 1967 


Konepaja 329 389 722 
Pellavat. 138 
Lapinniemi 232 130 189 
Yhteensä 


Tuula Rehakka ja loppuvuo- 
desta rouva Raija Siro. Niin- 
ikään on Messukylän tehtailla 
ollut sairaanhoitajan vastaanot- 
to 5 kertaa viikossa. Vastaan- 
otoilla on käynyt 5 428 (4524) 
henkilöä. 


796 1660 1765 1104 1156 3815 4106 
117 362 306 1355 1259 878 838 2733 2520 
180 977 994 650 782 2048 2086 


699 636 1273 1282 3992 4018 2632 2776 8596 8712 


Kertomusvuonna on suori- 
tettu pienoisröntgenkuvauksia 
seuraavasti: Konepaja 2112 
kpl, pellavatehdas 901 kpl ja 
Lapinniemi 775 kpl. 


Sosiaaliosaston kertomus jat- 
kuu seuraavassa numerossa. 


Suomalainen työ 


alkaa jo kelvata 


suomalaisillekin 


Suomalaisten kuluttajien asenteet ovat kaksi ja puoli vuotta kes- 
täneen Osta suomalaista -kampanjan aikana jatkuvsti muuttuneet 
kotimaiselle tuotannolle edullisempaan suuntaan ilmenee Koti- 
maisen Tuotannon Valtuuskunnan toimeksiannosta suoritetuista 
tutkimuksista. Kampanja on saavuttanut lähes kaikki suomalaiset 
kuluttajat, joista valtaosa on ymmärtänyt Osta suomalaista 
-kehoitukset oikein. Toimeentulomahdollisuuksien ja työllisyy- 
den paranemisen on yhä enemmän nähty seuraavan suomalais- 


ten tuotteiden ostamista. Kaikkiaan 72 % 


vastaajista käytti 


hyvinvoinnin lisääntymiseen liittyviä ilmaisuja arvioidessaan Osta 
suomalaista -kampanjan merkitystä. 


Suomalaisten tuotteiden korkean arvostamisen ja taloudelli- 
sen suunnitelmallisuuden havaittiin kiinteästi liittyvän kotimaan 
matkailun suosimiseen, mikä osoittaa matkailukampanjoiden 
omalta osaltaan antaneen arvokasta tukea Osta suomalaista -tee- 


malle. 
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Kotimaisten tuotteiden 
arvostus kohonnut 


Jo ensimmäinen tutkimus 
osoitti suomalaisten teollisuu- 
den tuotteiden arvostuksen 
kuluttajien keskuudessa var- 
sin korkeaksi. Kysyttäessä 
haastateltavilta heidän käsi- 
tyksiään 12 eri aloja edusta- 
van tuotteen parhaasta valmis- 
tusmaasta, olivat nämä kulut- 
tajien = mielestä valmistettu 
parhaiten Suomessa. Viimei- 
simmässä tutkimuksessa ha- 
vaittiin suomalaisen tuotan- 


> n 


Suomalainen työ 


alkaa jo kelvata 


suomalaisillekin 


non arvostuksen kautta linjan 
edelleen kohonneen. Eniten 
haastateltavien asennoituminen 
oli muuttunut entistä myöntei- 
semmäksi Pohjois- ja Koillis- 
Suomessa. Television vaikutus 
todettiin kampanjassa käytet- 
tynä tiedotusvälineenä keskei- 
seksi. Ne kuluttajat, joiden 
perheessä oli televisio, olivat 
muuttaneet = asennoitumistaan 
suomalaisen tuotannon hyväksi 
huomattavasti enemmän ver- 
rattuna sellaisiin kuluttajiin, 
joilla ei ollut televisiota. Myös 
julisteiden ja mainosten kautta 
Osta suomalaista -sanoma on 
mennyt hyvin perille. 

Viime havaintojen mukaan 
suomalaisten tuotteiden kes- 
tävyyttä, käytännöllisyyttä, 
muotoilua ja laatua pidetään 
yleisesti niiden parhaina omi- 
naisuuksina. Lisäksi kaksi kol- 
mesta kuluttajasta hyväksyy 
kyselyssä esitetyn periaatteen 
”Kannattaa ostaa kotimaisia 
tuotteita, vaikka ne olisivatkin 
hieman kalliimpia kuin vastaa- 
vat ulkomaiset tuotteet”. 

Kuluttajat tarvitsevat enem- 
män ja perusteellista tietoa 


tarjottavista hyödykkeistä, jot- 
ta he oppivat tekemään valin- 
tansa ehkä oleellisempien seik- 
kojen kuin hinnan perusteella. 
Kuluttajan on saatava tietää, 
mitä hän saa rahansa vasti- 
neeksi. 


Mielikuva suomalaisista 
teollisuuslaitoksista 


Myös — kuluttajien käsitykset 
suomalaisista teollisuuslaitok- 
sista ovat yleisesti ottaen var- 
sin myönteiset. Joskin eräät 
tutkimuksen havainnot viittaa- 
vat teollisuuden tiedotus- ja 
suhdetoiminnan riittämättö- 
myyteen. 

Hyvä suunnittelu, oivallinen 
koneellistus ja kilpailukykyi- 
syys olivat kuluttajien mieli- 
kuvan mukaan suomalaisen 
teollisuuden ”parhaita” omi- 
naisuuksia. Kuitenkaan joka 
kolmas kuluttaja ei nähnyt 
teollisuuslaitoksiamme myön- 
teisesti näidenkään ominai- 
suuksien suhteen, vaikka käsi- 
tykset itse teollisuuden tuot- 
teista ovat huomattavasti posi- 
tiivisempia. 


Nuorison merkitys 
keskeinen 


Vaikka nuorison asenteet suo- 
malaisia tuotteita kohtaan ei- 
vät olekaan merkitsevästi 
myönteisempiä kuin vanhem- 
pien ikäluokkien asenteet, ha- 
vaittiin nuorten ja vanhempien 
ikäluokkien kesken selviä ero- 
ja. 

Nuorison = osalta tulokset 
osoittavat melko voimakasta 
epävarmuutta ja horjuvuutta 
asenteissa kotimaisia tuotteita 
kohtaan. Tästä johtuen se kui- 
tenkin näyttää olevan väestö- 
ryhmä, johon kohdistetut kam- 
panja- ja mainostoimenpiteet 
tuottavat lyhyessä ajassa hyviä 
tuloksia. 


Suomalaisten tuotteiden 
suosijat 


Tulokset osoittavat kotimaisten 
tuotteiden suosimisessa voima- 
kasta kasautumista. Ne, jotka 
arvostavat yleensä kotimaisia 
tuotteita, arvostavat teollisuus- 
laitoksiamme enemmän ja hei- 
dän käsityksensä ulkomaisia 
tuotteita ostavista henkilöistä 
on voimakkaan kielteinen. Näi- 
den suosijoiden käsitys myy- 
jistä on myös muita positiivi- 
sempi. He arvostavat Suomen 
itsenäisyyden ajan saavutuk- 
sia erittäin korkealle. ”Keski- 
varakkaiden” kuluttajien käsi- 
tykset kotimaisista tuotteista 
ovat myönteisempiä kuin va- 
rakkaiden ja köyhimpien. 

Lisäksi havaittiin mielen- 
kiintoinen seikka, jonka mu- 
kaan pisimmälle teollistunei- 
den ja kehittyneiden asutus- 
keskusten (Helsinki) asukkaat 
ovat kaikkein vähiten muutta- 
neet asenteitaan kampanjan 
kestoaikana entistä myöntei- 
semmiksi suomalaisiin tuottei- 
siin nähden. 

Mainonnon ja kampanjatoi- 
menpiteiden kannalta näyttä- 
vät niin ollen suurimpien asu- 
tuskeskusten asukkaat olevan 
”vaikeimpia”. Sanomaa ei saa- 
da yhtä helposti menemään 
perille kuin maaseudulla ja 
vähemmän teollistuneilla paik- 
kakunnilla. 
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Suomalainen työ 


alkaa jo kelvata 


suomalaisillekin 


Kampanjan luomia 
edellytyksiä käytettävä 
hyväksi 


Tutkimukset osoittavat myy- 
jien aikaisempaan verrattuna 
hieman enemmän suosittelevan 
ostajille kotimaisia tuotteita. 
Ulkomaisten suosittelu onkin 
jonkin verran vähentynyt kam- 
panjan aikana. Myyjät on to- 
dettu ratkaiseviksi vaikuttaja- 
yksilöiksi. Yli puolet kulutta- 
jista on saanut tuotetietoutta 
juuri vähittäiskaupan myyjäl- 
tä, mikä seikka osoittaa kau- 
pan ja myyjien suuren vaiku- 
tuksen kuluttajien ostokäyt- 
täytymiseen. Vaikka kaksi kol- 
mesta kuluttajasta pitää suo- 
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malaisia tuotteita lujatekoisina 
ja asenteet suomalaisia tuot- 
teita kohtaan ovat muuttuneet 
myönteisemmiksi, suomalaiset 
vuodesta toiseen ostavat enem- 
män ulkomailta. 

Lukuisat ulkomailta suorite- 
tut käytännölliset ja teoreetti- 
set tiedotusprosessia selvittele- 
vät tutkimukset ovat osoitta- 
neet kampanjasanoman vaiku- 
tuksen = olevan luonteeltaan 
monivaiheinen. Ensimmäisessä 
vaiheessa sanoma iskostuu mie- 
liin ja tiedotettu sanoma myös 
hyväksytään, jos vastaanottaja 
katsoo asialla olevan täsmälli- 
set perusteet. Toisessa vaihees- 
sa alkavat mielipiteet muut- 
tua kampanjalle =edullisiksi, 
vaikka asennemuutokset eivät 


vielä — vastaakaan todellista 
käyttäytymistä. Kolmannessa 
vaiheessa tiedotussanoman vas- 
taanottajat omaksuvat sen ja 
muodostavat itselleen käyttäy- 
tymisnormit, jolloin myös toi- 
minta — vastaa tapahtuneita 
asennemuutoksia. 

Tästä näkökulmasta tarkas- 
teltuna aika tekee tehtävänsä 
myös Osta suomalaista -kam- 
panjan osalta edellyttäen, että 
sitä osataan eri tahoilla riittä- 
vän tehokkaasti käyttää hy- 
väksi ja teema palautetaan 
uusissa muodoissa toistuvasti 
ihmisten mieliin. 


Tuotantolaitokset ja 
kauppa avainasemassa 


Kuten edellä esiteltyjen tutki- 
musten = tulokset = osoittavat 
kampanja kotimaisen tuotan- 
non suosimisen hyväksi on 
luonut edellytykset suomalais- 
ten tuotteiden menekin lisää- 
miselle. Se seikka, että todel- 
linen kuluttajien ostokäyttäy- 
tyminen ei ole muuttunut sa- 
massa suhteessa kotimaiselle 
tuotannolle edulliseksi kuin 
ihmisten = asenteet, osoittaa 
välttämättömäksi myös tuotan- 
tolaitosten ja kaupan markki- 
noinnin suhteuttamisen Osta 
suomalaista -kampanjaan. 

Vaikka kampanjalla ajan 
mittaan saavutettaisiinikin tä- 
hänastisia voimakkaampia 
muutoksia ihmisten ostokäyt- 
täytymisessä, on otettava huo- 
mioon, että kulutus perustuu 
suurelta osalta tuotekohtaiseen 
mainontaan, jolla hyödyke 
myydään = kuluttajille. Tästä 
syystä suomalaisten tuotanto- 
laitosten tulisi entistä tehok- 
kaammin käyttää hyväkseen 
sitä myönteistä maaperää, mi- 
kä kampanjalla on saatu ja 
saadaan luoduksi. Tällaiselle 
toiminnalle suotuisia tuloksia 
tuotantolaitokset voivat sovel- 
taa tuotekohtaisessa myynti- 
työssään. On jo olemassa usei- 
ta esimerkkejä siitä, että tä- 
mänkaltaisella kampanjan suo- 
ralla hyväksikäytöllä on saa- 
vutettu hyviä tuloksia. 

Osta suomalaista -kampan- 
joiden jatkaminen on välttä- 
mätöntä. 


Toiminnan luonnetta ajatellen 
on standardoimista lähinnä pi- 
dettävä eräänä rationalisoinnin 
muotona. Se on suunnitelmal- 
lista ja yhteistyönä suoritetta- 
vaa. Sen merkitystä ja tarpeel- 
lisuutta on useissa yhteyksissä 
perusteellisesti pohdittu. Sve- 
riges Standardiseringskommis- 
sionin puheenjohtaja tekn.tri 
Ake T. Vrethem on esittänyt 
mielipiteenään: 

”Aineellinen elintasomme ei 
olisi mahdollinen ilman stan- 
dardeja”. Kireitä pääomamark- 
kinoita ajatellen on mielen- 
kiintoinen myös toteamus: 

”Useimmissa tapauksissa voi- 
daan standardoimisella saavut- 
taa voittoa ilman kustannuksia 
vaativia investointeja. Stan- 
dardoiminen on siis rationali- 
soimistoimenpide, joka vain 
hyvin vähäisessä määrin rasit- 
taa pääomamarkkinoita. Tässä 
samassa yhteydessä voidaan 
todeta, että vain aniharvat ra- 
tionalisoimistoimenpiteet —voi- 
vat antaa niin suuren vasti- 
neen sijoitetuille rahoille kuin 
standardoiminen.” 


Mitä standardoimme 


1) Kohteina ovat koko kone- 
pajaa koskevat yleiset standar- 
dit: 

— toimintaohjeet eri tilanteis- 
sa (piirtäminen, laskemi- 
nen, paperien kiertokulku) 

— kone-elimiä ja raaka-ainei- 
ta koskevat määräykset ja 
suositukset 

— varastossa konepajan yleis- 
käyttöön pidettävien tava- 
roiden määrittely. 

2) Tuotestandardit. Niissä 
tuotteen osat, teknillisten rat- 
kaisujen = yksityiskohdat €tai 
suunnitteluperusteet ovat saa- 
neet tietyn ratkaisun. Standar- 
di määrittelee jonkun telara- 
kenteen, laakerointi rakenteen 
tai mittojen määrittämiseen so- 
veltuvan laskentaohjeen. 

3) Yleiskone-elimet. Tämän- 
hetkinen — standardoimisvaihe 
käsittää usein toistuvien ko- 
neenosien piirustuksien kerää- 
mistä kokoelmiksi. Näistä suun- 
nittelijat = valitsevat käyttä- 
miensä osien piirustukset 
uudelleen käytettäviksi. 

Asian laajuudesta (riippuen 


Standardointi 


konepajalla 


standardin laatimisen suorittaa 
erikseen nimitetty työryhmä 
tai sta-elin. Kummassakin ta- 
pauksessa lopputuloksen tar- 
kistaa sta-lautakunta, joka val- 
voo myös standardoimista ko- 
konaisuudessaan. Merkittävä 
osuus standardien luomisessa 
on eri osastojen sta-yhdysmie- 
hillä ja heidän välityksellään 
jokaisella konepajalaisella. Täs- 
sä yhteydessä on erikoisesti 
syytä palata standardoimisen 
määritelmään: ... kaikkien 
asianosaisten yhteisesti suorit- 
tamaa työtä... 


Mitä se on? 


Standardien laatiminen ja ja- 
kelu on jo siksi laajaa, että 
kaikilla on mahdollisuus käyt- 
tää sta-kokoelmiamme. Seu- 
raavaksi on tarkoituksemme 
opettaa niiden käyttöä. Ja tä- 
män jälkeen rupeamme suorit- 
tamaan tarkastusta, jolla toi- 
vomme saavamme selville ne 
levikkipuutteet ja muut hanka- 
luudet, jotka vielä mahdolli- 
sesti aiheuttavat haittaa. 
Standardien ikä on korkein- 
taan 5 vuotta. Sen jälkeen ne 
tarkistetaan kelpoisuutensa 
suhteen, vaikka mitään varsi- 


naista uusimisen aihetta ei oli- 
sikaan ilmennyt. Emme halua 
standardiemme vanhentuvan. 


Yhteistyö 

Viime vuosina on konepajojen 
yhteistyöhalu standardoimisen 
alalla lisääntynyt selvästi. Os- 
totoiminnalle ja hankinnoille 
aiheutuu melkoisia haittoja 
pienistä hankintaeristä. Tietyn 
tarvikkeen vuotuisen kokonais- 
kulutuksen lisääminen maas- 
samme tekisi valmistussarjan 
suuremmaksi ja varastossa pi- 


tämisen myyjälle kannatta- 
”Standardoimisella tarkoi- 
tetaan suunnitelmallista, 


kaikkien asianosaisten yh- 
teisesti tekemää työtä, jon- 
ka tarkoituksena on saavut- 
taa rationaalinen järjestys 
ja suoritustapa tieteessä, 
tekniikassa, kaupassa ja hal- 
linnossa.” 

Näin on standardoimisen 
määritellyt Deutscher Nor- 


men  Ausschussin johtaja 
Zinzen. Tämän mukaan 
standardoimisen = toiminta- 


alue on laaja ja sen rajat 
hyvin olosuhteiden mukaan 
aseteltavissa. 

DI Esikko. Luamst inen 
selvittelee tässä kirjoituk- 
sessaan, miksi, mitä ja kuka 
standardoi konepajalla. 


vammaksi, ja siten tavaraa 
olisi paremmin saatavissa. 
Osittain tähän liittyy tuottei- 
den yhteinen standardoiminen. 
Onhan saman raaka-aineen so- 
vittava eri valmistajain tuot- 
teiden lähtöaineeksi. 
Teollisuuslaitosten yhteistyö 
toimialarationalisointimuodossa 
tulee epäilemättä — ulkomais- 
ten esikuvien mukaan -— aika- 
naan lisääntymään kilpailupai- 
neen takia. Tämä tilanne tulee 
ajamaan myös keskinäistä stan 
ajamaan myös keskinäistä stan- 
dardointia eteenpäin. 
ESKO LAITINEN 
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Onnittelemme 


90 VUOTTA 


Eläkeläinen Ida 
Manninen Inke- 
roisissa 30.3. 


60 VUOTTA 


Varastomies 
Johannes Kolla- 
nus 21.1. Tam- 


60 VUOTTA 


Ratahuoltaja 


50 VUOTTA 


Levyseppä Reino 


Pekka Sorjonen Helen 7.2. Tam- 
Inkeroisissa 16.3. pellaan 14.4. -59. 


50 VUOTTA 


Teknikko kone- 
korjaamon työn- 
johtaja Alvi 


50 VUOTTA 


Vartija Osmo 
Nyström Inkeroi- 
sissa 5.4. Tam- 


Eläkkeelle pellaan 5.11.-56. Tampellaan Muttu Heinolassa pellaan 15. 5. 51. 
31. 12. 36. 10. 12. 64. 13.3. Tampellaan 
16. 12. 1958. 
75 VUOTTA 


Eläkeläinen 
Matti Villikka 


Suunnittelija 
Olavi Kuohukivi 


Metsätyönjoht. 
Kalle Virtanen 


Suunnittelija 
Aarre Hietala 


Tarkastaja Fino 
Mäkinen 13.1. 


Valunpuhdistaja 
Veikko Penttilä 


Inkeroisissa 30.3. 16.2. Tampellaan Inkeroisissa 24.1. 11.2. Tampellaan Tampellaan 22.1. Tampellaan 
Eläkkeelle 1. 4. 57. 1.10.-55. Tampellaan 16. 6. -55. 20. 8. -56. 26. 4. -60. 
1:1.:87: 
70 VUOTTA 50 VUOTTA 


Piirityönjoht. 


Eläkeläinen Urakkahinnoit- Siivooja Aino Hioja Arvo Autonkuljettaja 
Amanda Paavo Lehtioksa telija Aarne Kakkonen Heino- Nieminen 30.3. Esko Siiki 8.4. 
Helander Inkeroisissa 29.3. Airaksinen 28.3. lassa 14.3. Tam- Tampellaan Tampellaan 
Inkeroisissa 21.3. Tampellaan Tampellaan pellaan 9.9.1960. 25.9.-51. 18. 9. -50. 
Eläkkeelle 1. 5. 63. 15. 8. 34. 2.1.-48. 


Hitsaaja Pentti 

Sinisalo Inkeroi- 
sissa 19.3. Tam- 
pellaan 24. 6. 32. 


Konttoristi Boris Piirtäjä Fino 

Olski 27.3. Tam- Antila 25.2. 

pellaan 1.4.-40. Tampellaan 
13. 1.-58. 


Maalari Urho 
Helorinne 26.4. 
Tampellaan 
24.10 -49 


Suunnittelija 
Matti Lampinen 
31.1. Tampellaan 
16. 3. -60. 


Suunnittelija 
Veikko Niskanen 
24. 4. Tampellaan 
16. 4. -62. 
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50 VUOTTA 


Hiekanvalmistaja 
Rikhard Suo- 
ranta 5.1. Tam- 
pellaan 27.2. -51. 


Metsätyönjoht. 
Arvo Suppula 
Inkeroisissa 10. 2. 
Tampellaan 

15. 1. 47. 


Sepän apulainen 
Taisto Tabell 
30. 1. Tampellaan 
1. 8. -46. 


Hioja Otto 
Tiitinen Inkeroi- 
sissa 8.4. Tam- 
pellaan 20.10. 58. 


50 VUOTTA 


Terähioja Paavo 
Tuominen 15.2. 
Tampellaan 

24. 2. -47. 


Koneenhoitaja 
Lauri Turkia 
Inkeroisissa 18. 4. 
Tampellaan 

28. 8. 45. 


Piirtäjä Erkki 
Vesa 27.4. Tam- 
pellaan 1.7.-47. 


Työnjärjestelijä 
Paavo Vuohio 
27.4. Tampellaan 
25. 4. -41. 


85 VUOTTA 


Eläkeläinen 
Emilia Lindblom 
23.3. Lapinnie- 
melle 14. 4. 1914, 
eläkkeelle 

19. 4. 1950. 


80 VUOTTA 


Eläkeläinen 
Viljam Hieta- 
niemi 27.4. Pella- 
vatehtaalle 15. 1. 
1915, Lapinnie- 
melle 6.5.1918, 
eläkkeelle 

6. 2. 1959. 


75 VUOTTA 


Eläkeläinen Hilja 
Peltonen 11.4. 
Lapinniemelle 
30. 9. 1908, eläk- 
keelle 20. 2. 1960. 


Eläkeläinen Anna 
Sundberg 19.3. 
Lapinniemelle 
31. 3. 1922, eläk- 
keelle 8.10.1961. 


70 VUOTTA 


Eläkeläinen 
Feodosia 
Leppänen 22.4. 
Lapinniemelle 
17. 4. 1939, eläk- 
keelle 1.11.1964. 


Eläkeläinen 
Jaakko Wahlroos 
9.3. Lapinnie- 
melle 17.10.1922, 
eläkkeelle 

1. 9. 1964. 


60 VUOTTA 


Siivooja Elvi 
Hellsten 3.1. 
Tampellaan 

11.1.-37. 


Koneasettaja 
Hannes Isoeskeli 
15. 4. Tampellaan 
5. 11. -46. 


Koeponnistaja 
Paavo Jousea 

25. 1. Tampellaan 
11. 4. -44. 


Varastomies 
Anselmi Kauki- 
nen 23.3. Tam- 
pellaan 6. 7. -60. 


Muurari Toivo 
Koivunen 1.1. 
Tampellaan 
20. 7. -29. 


Pulpperimies 
Onni Aleksi 
Lampila Heino: 
lassa 17.4. Tam- 
pellaan 11. 1. 1959. 


Kirvesmies Oiva 
Niemelä 22. 4. 
Tampellaan 

15. 1. -38. 


Kuivaaja Olavi 
Nieminen 9.3. 
Tampellaan 

6. 6. -22. 


Työnjohtaja Otto 
Nordström 18.1. 
Tampellaan 

23. 8. -45. 


Viilaaja Olli 
Otava 27.2. Tam- 
pellaan 9. 10.-46. 


Kehrääjä Fanny 
Pyhältö 15. 3. 
Tampellaan 

4. 7.-23. 


Varastomies 
Aleksanteri 
Röppönen 28.4. 
Tampellaan 
27.11. -47. 


Viilaaja Väinö 
Selin 28.3. Tam- 
pellaan 18. 2. -37. 


Hitsaaja Toivo 
Siren 18.4. Tam- 
pellaan 23.3.-48. 


Neulottaja Siviä 
Suojärvi 5. 4. 
Lapinniemelle 
14.11. 1950. 


60 VUOTTA 


Metallisahuri 
Urho Syrjänen 
29. 1. Tampellaan 
30. 4. -42. 


Sorvaaja Kalle 
Tanhuanpää 5.1. 
Tampellaan 
31.1. -28. 


Piirtäjä Väinö 
Tolkki 17.3. 
Tampellaan 
15. 10. -32. 


50 vuotta 


Työkaluviilaaja 
Reijo Alhovuori 
11.2. Tampellaan 
31. 8. -35. 


Maalari Väinö 
Björk 14. 2. 
Tampellaan 
10. 4. -47. 


Työnjohtaja 
Paavo Friman 
28. 4. Tampellaan 
3. 4. -56. 


Asentaja Arvi 
Helldan 16.4. 
Tampellaan 
11.2. -35. 


Kirvesmies Matti 
Honkavaara 10.1. 
Tampellaan 
29.11. -41. 


Karstaaja Jenny 
Lounasalo 25. 4. 
Tampellaan 

30. 9. -63. 


Ylikonemestari 
Veikko Pirhonen 
Inkeroisissa 27. 3. 
Tampellaan 

1.2. 61. 


Jyrsijä Tuure 
Salmela 22. 3. 
Tampellaan 
3.11. -47. 


Lajittelija Ellen 
Seppälä Inkeroi- 
sissa 30.3. Tam- 
pellaan 13. 4. 53. 
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His 


Vainajia 


Joulukuun 2. pnä 
kuoli eläkeläinen 
Mooses Emil 
Niemi. Hän oli 
syntynyt 14. 5. 
1878 Ruovedellä, 
tullut Lapin- 
niemelle 28. 6. 
1905, eläkkeelle 
13. 9. 1955. 


ulukuun 30. 
ä kuoli 
keläinen 
man Kivelii. 
oli syntynyt 
1884 Ruo- 
ilä, tullut 
aniemelle 
1935, 
selle 
957. 


Joulukuun 21. 
pnä kuoli 
eläkeläinen 


Bertta Elina 
Esko. Hän oli 
syntynyt 10.11. 
1900 Tampereella, 
tullut Lapin- 
niemelle 16.1. 
1928, eläkkeelle 
15. 8. 60. 
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Joulukuun 13. 
pnä kuoli 
eläkeläinen Hilda 
Vilhelmiina 
Vilkman. Hän oli 
syntynyt 23.1. 
1902 Parkanossa, 
tullut Lapin- 
niemelle 10.10. 
1929, eläkkeelle 
1. 2. 1967. 


Joulukuun 22. 
pnä kuoli pää- 
kirjanpitäjä, 
prokuristi Oskari 
Wilho Wahtera. 
Hän oli syntynyt 
13. 1. 1904 Tampe- 
reella, tullut 
Lapinniemelle 
14. 5. 1918. 


Eläkeläinen Elsa 
Armida Vallin 
kuoli 9. 10. 67. 
Hän oli syntynyt 
28. 6. 1896 
Ikaalisissa, tullut 
Tampellaan 1913, 
eläkkeelle 

21. 6. 1961. 


Eläkeläinen Viljo 
Huhtinen kuoli 
15. 10. 67. Hän oli 
syntynyt 23.11. 
1911 Ruovedellä, 
tullut Tampel- 
laan 18. 2. 1942, 
eläkkeelle 

4. 2. 1966. 


Eläkeläinen 
Karoliina 
Mielonen kuoli 
30. 10. 67. Hän oli 
syntynyt 17. 10. 
1883 Pielavedellä, 
tullut Tampel- 
laan 2.7.1901, 
eläkkeelle 

1. 3. 1949. 


Eläkeläinen. 
Maria Aleksandra 
Linden kuoli 

1. 12. 67. Hän oli 
syntynyt 22.8. 
1876 Pälkäneellä, 
tullut Tampel- 
laan 16.11. 1894, 
eläkkeelle 

30. 7. 1939. 


Eläkeläinen 
Richard Valde- 
mar Ruokonen 
kuoli 25. 12. 67. 
Hän oli syntynyt 
16. 5. 1888 
Vuokselassa, 
tullut Tampel- 
laan 16.10. 1911, 
eläkkeelle 

10. 8. 1957. 


Eläkeläinen 
Johan Mauri 
Malin kuoli 

28. 12. 67. Hän oli 
syntynyt 17. 10. 
1887 Tampereella, 
tullut Tampel- 
laan 27. 4. 1904, 
eläkkeelle 

10. 3. 1958. 


Asentaja 

Johan Ludvig 
Hämäläinen 
kuoli 3. 1. 68. Hän 
oli syntynyt 

5. 2. 1904 Tampe- 
reella, tullut 
Tampellaan 

25. 9. 1928. 


Eläkeläinen 
Martti Vilhelm 
Hilden kuoli 

10. 1. 68. Hän oli 
syntynyt 17.4. 
1901 Tampereella, 
tullut Tampel- 
laan 23. 5. 1913, 
eläkkeelle 
31.1.1966. 


Kiitos 


Sydämelliset kiitokseni Tampel- 
lan Huolto ry:lle, os. 52 työnjohta- 
jille ja työtovereille aiemmin saa- 
dusta rahallisesta tuesta pitkän 
sairauteni aikana. Kiitokseni myös 
Tampellan Huolto ry:lle siitä suu- 
resta huomaavaisuudesta, jonka 
olen saanut osakseni jäätyäni eläk- 
keelle 16. 10. 67. 

Toivo Nieminen 


Parhaat — kiitokseni konepajan 
johdolle, insinööreille ja työtove- 
reilleni osakseni tulleesta huomaa- 
vaisuudesta siirtyessäni eläkkeelle. 


Kalle Erilä 


Kiitän sydämellisesti yhtiön joh- 
toa saamistani joulurahasta ja 
-puista 

Lempi Lehtinen 


Kiitän Tampellan Huolto ry:tä 
saamastani joululahjasta 


J. Kollanus 


Sydämellinen kiitos yhtiön joh- 
dolle, esimiehilleni ja työtovereil- 
leni osakseni tulleesta huomaavai- 
suudesta siirtyessäni eläkkeelle. 


Nestori Koskinen 


Parhaat kiitokseni työtovereille 
ja kaikille, jotka muistivat minua 
siirtyessäni eläkkeelle 


Hulda Nieminen 


Sydämelliset kiitokset saamistani 
polttopuista 
Aune Lehtonen 


Parhaat kiitokseni teille kaikil- 
le, jotka yllättäen muistitte minua 
jouluna 

Veikko Nikander 


Sydämellinen kiitokseni minulle 
6)-vuotispäivänäni osoitetusta huo- 
maavaisuudesta 

Otto Nordström 


Parhaat — kiitokset — Tampellan 
Kukkasrahastolle saamastani jou- 
lurahasta. 
Kaisa Niemi 


Sydämelliset kiitokseni Tampel- 
lan Huolto ry:lle sekä kaikille niil- 
le, jotka eri muodoin ovat muista- 
neet minua pitkäaikaisen sairaute- 
ni aikana ja nyt siirtyessäni eläk- 
keelle 

Helga Helin 


Parhaat = kiitoksemme yhtiölle 
saamistamme joululahjapuista. 


Lapinniemen eläkeläiset 


Sydämellinen kiitokseni yhtiölle 
saamastani joululahjasta 
Hilda Vuorio 


Sydämellinen kiitokseni Tampel- 
lan Huolto ry:lle saamastani jou- 
lurahasta 

Alli Aavikkola 


Kiitokset Tampellan Huolto 
ry:lle ja työtovereilleni. 
Aino Jokinen 


Vilpitön — kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle sekä Lapinniemen 
korjauspajan esimiehilleni ja työ- 
tovereilleni saamastani jouluraha- 
lahjasta sairauteni johdosta. 


Erkki Tuokko 


Sydämell'set kiitokseni kaikille 
niille Lapinniemen — kehräämön 
työnjohtajille ja työntekijöille, jot- 
ka ovat muistaneet minua pitkä- 
aikaisen sairauteni aikana. 


Bertta Eloranta 


Sydämellinen kiitokseni kaikil- 
le, jotka muistitte minua jäädessä- 
ni eläkkeelle. Kiitos yhtiölle myös 
joulurahasta ja puista. 


Martta Kervinen 


Sydämellisesti kiitän Lapinnie- 
men kehräämön 5. kerroksen työn- 
tekijöitä kukkakorista merkkipäi- 
vänäni. 

Silla Supperi 


Kukista, lahjoista, rahastakin, 
Työtoverit, kiittää näin tahtoisin. 
Runoratsukin väliin laukkasi, 
huumori hauskasti esiin pilkisti. 


Aino Saarinen 


Parhaat kiitokseni osakseni tul- 
leesta huomaavaisuudesta eläkkeel- 
le siirtyessäni. 


Anni Oksanen 


Parhaat kiitokset joulurahasta 
Ella Niemelä 


Esitämme kunnioittavat kiitok- 
semme Tampellan johdolle ja so- 
siaaliosastolle saamistamme arvok- 
kaista joululahjoista ja juhlallises- 
ta jouluateriasta, jotka myötävai- 
kuttivat suuresti lämpimän joulu- 
tunnelman muodostumiseen kes- 
kuudessamme. 

Tampellan eläkevanhukset 
ja lesket 


Siirtyessäni eläkkeelle pyydän 
esittää parhaimmat kiitokseni Tam- 
pellan johdolle ja työtovereilleni 


Reino Ruohonen 


Sydämelliset kiitokseni Tampel- 
lan Huolto ry:lle saamistani joulu- 
lahjapuista 

Aino Virtanen 


Lämpimät kiitokseni huomaavai- 
suudesta merkkipäivänäni 


Toivo Koivunen 


Lämmin kädenpuristus teille kai- 
kille työnjohtajat, työtoverit sekä 
huoltorengas saamistani lahjoista 
ja kukista jäädessäni eläkkeelle 
19. 12. 1967 

Dagmar Salo 


Parhaimmat kiitoksemme Tam- 
pellan isännistölle ja Tampellan 
Huolto ry:lle saamistamme joulu- 
lahjoista. 


Helmi Heikkinen, Suoma 
Vaanen, Tilda Rantanen 


Sydämellinen kiitos saamastani 
joululahjasta 


Yrjö Lahti 


Sydämelliset kiitokset joululah- 
joista yhtiön johdolle ja työtove- 
reille 

Albert Salminen 


Kiitän Tampellan Huolto ry:tä 
saamastani tuesta ja joululahjoista. 


Vilho Ojanen 


Kiitän sydämellisesti Tampellan 
Huolto ry:tä muistamisesta vaimo- 
ni poismenon johdosta 


Kaarlo Vaarna 


Parhaimmat kiitokseni Tampel- 
lan Huolto ry:lle saamastani avus- 
ta sekä työnjohtajilleni ja työto- 
vereilleni ystävällisestä huomaavai- 
suudesta pitkäaikaisen sairauteni 
aikana 

Arvi Salonen 


Suuret kiitokset huomaavaisuu- 
destanne merkkipäivänäni 10.1. 68 


Matti Honkavaara 


Kiitän sydämellisesti sairaskas- 
saa saamastani tuesta sairauteni 
aikana 

Julia Hast 


Sydämellinen kiitos työtovereil- 
leni ja Tampellan Huolto ry:lle, 
kun muistitte minua 17.10.1967 
johdosta 


Marja-Leena Liuksiala 


Kiitän sydämellisesti ins. Nor- 
denswania leppoisasta ja mieleen- 
jääneestä läksiäisjuhlasta. Parhaat 
kiitokseni myös työnjohtajille, lai- 
tosmiehille ja työtovereilleni, kun 
niin suurenmoisesti ja kauniilla ta- 
valla muistitte minua. Jumala hy- 
vyytenne palkitkoon. Teitä siuna- 
ten 

Saimi Sivenius 


Sydämelliset kiitokset Tampellan 
Huolto ry:lle huomaavaisuudesta 
sairauteni tähden. 


Matti Korvola 


Kiitän Tampellan Huolto ry:tä, 
työnjohtajiani ja työtovereitani 
saamastani joulurahasta ja kukka- 
lähetyksestä ollessani sairaalassa. 


Reino Myyryläinen 


Kiitokseni esimiehilleni, työtove- 
reilleni, rakennusosastolle ja huol- 
torenkaalle saamastani tervetul- 
leesta joulurahasta. 

Toivo Rinne 


Parhaat kiitokseni konepajan sai- 
rauskassan hallitukselle saamasta- 
ni tuesta sairauteni aikana. 


Linda Mäkinen 


Parhain kiitokseni kaikille, jot- 
ka muistivat minua siirtyessäni 
eläkkeelle. 

Armas Lauren 


Kiitoksemme Tampellan Huolto 
ry:lle vaimoni sairaudenaikaisesta 
kotiavusta sekä joulumuistamisesta 
nyt itse sairastaessani. 


Aulis Ekman perheineen 


Sydämellinen kiitos huoltoren- 
kaalle. 
Väinö Kanerva 


Kiitän sydämellisesti Tampellan 
johtoa kaikista joulumuistamisista. 


Nestori Kankaansyrjä 


Kiitän Tampellan Huolto ry:tä 
saamastani joulurahasta. 


Veikko Ristimäki 


Lämpimät kiitokset joulupuista. 
Elsa Salo 


Sydämellinen kiitos joulurahasta 
ja -puista. 
Urho Salo 


Sydämelliset kiitokset saamista- 
ni joulupuista ja -rahasta. 
Väinö Juusela 


Tehtaan johdolle tahdon näin 
esiintuoda parhaimmat kiitokseni 
osakseni tulleesta myötätunnosta. 


Elvi Vänni 


Tahdon kiittää yhtiön johtoa ja 
kaikkia, jotka niin suurenmoisesti 
muistitte minua siirtyessäni eläk- 
keelle. 

Elias Hevonkoski 


Sydämelliset kiitokseni Tampel- 
lan Konepajan johdolle, esimiehel- 
leni, työtovereilleni, eri yhteisöil- 
le ja ystävilleni siitä suurenmoi- 
sesta huomaavaisuudesta, joka tuli 
osakseni täyttäessäni 60 vuotta 14. 
12. 1967. : 

Erkki Österman 


Kiitän sydämellisesti yhtiön joh- 
toa puista ja joulurahasta. 


Juho Supperi 


Kiitän sydämellisesti kaikkia, jot- 
ka ovat muistaneet minua mieheni 
Leo Mattilan poismenon johdosta 


Annikki Mattila 


Sydämelliset kiitoksemme Oy 
Tampella Ab:lle sekä työtovereille 
saamastamme tuesta ja osanotosta 
rakkaan puolisoni ja isämme Her- 
man Kivelän poismenon johdosta. 


Helmi Kivelä ja lapset perheineen 


Lämpimät | kiitokseni Tampellan 
johdolle, Tampellan Huolto ry:lle 
ja työtovereille mieltä lämmittä- 
västä huomaavaisuudesta ja osan- 
otosta suureen suruuni mieheni 
Martti Vilhelm Hildenin kuoleman 
johdosta. 
Laina Hilden 


Kiitän osakseni tulleesta huomaa- 
vaisuudesta eläkkeelle siirtyessäni. 


Irene Salmi 
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Saukkola 


Juhlia Saukkolassa 


Saukkolalaisten joulujuhlaa 
vietettiin Tampellan juhlatalos- 
sa, jonne oli kertynyt runsaas- 
ti opistolaisia. Juhla alkoi Ari 
Liettilän lukemalla jouluevan- 
keliumilla. Lasten leikit, laulut 
ja tanhut toivat juhlaan oman 
tunnelmansa. Lisäksi esiintyi- 
vät Saukkolan soittokunta Mik- 
ko Marttilan johdolla. Alpo 
Lehtinen lausui aikuisille ja 
lapsille. Kultaisen ansiomerkin 
saivat opettaja Eero Rautajoki 
sekä kerhonjohtajat Jukka Si- 
lin, Tuomo Jokela ja Matti 
Kukkaisniemi. Juhla Ppäättyi 
joulupukin vierailuun ja lahjo- 
jen jakoon. 


Kerhon- 
johtajien 
juhla 

Kerhonjohtajien = joulujuh- 
laan osallistui 42 Saukkolan 
työntekijää. Anssi Hirvonen 


esitti lauluja ja Kulkurit näy- 
telmän ”'Pääkirjanpitäjän rak- 
kaus”. Annikin ohjaamat tont- 
tuleikit, yhteiset laulut ja kil- 
pailut täydensivät illan ohjel- 
maa. Väliajalla tarjottiin puu- 
roa ja kahvia. Johtokunnan ja 
kaupungin tervehdyksen juh- 
laan toi kaupunginvaltuuston 
puheenjohtaja Eino Loikkanen. 
Ilta päättyi jouluevankeliumiin 
ja yhteisesti laulettuun joulu- 
lauluun. 


Kulkurit 
Paalijärven 
majalla 


Yhteisten joulujuhlien lisäk- 
si monet kerhot ja opintoryh- 
mät viettivät omia juhliaan, 
Retkeilykerho Kulkurit vietti 
perinteellisen pikkujoulunsa 
Paalijärven majalla, jossa oh- 
jelmaan kuuluivat saunominen 
ja yhteinen jouluateria lanttu- 
laatikoineen ja kinkkuineen. 
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Kurssitoimintaa 


Työkeskusliiton kerhonjohta- 
jakurssi pidettiin Viittakivessä 
vuodenvaihteessa. Kurssille ot- 
ti osaa 24 kerhonjohtajaa. Sen 
johti Toivo Pyhtilä. Kurssilai- 
set perehtyivät kerhonjohtajan 
tehtäviin luentojen ja harjoi- 
tusten, illanviettojen sekä ryh- 
mätöiden välityksellä. Luen- 
noitsijoina olivat toiminnanjoh- 
taja Keijo Voudinmäki sekä 
maisterit Esko Koivu ja Brad 
Absetz. 


Kerhon- 
johtajien 
kurssi 


Saukkolan kerhonjohtaja- 
kurssi pidettiin 9.—13. 1. Kurs- 
silla vieraili Tampellan ter- 
veyssisar rva Rantala. Hän pu- 
hui havainnollisesti liikenneta- 
paturmista ja ensiavusta. Opet- 
taja Eero Rautajoki puolestaan 


esitelmöi kurinpidollisista sei- 
koista. Reino Järvisen johdolla 
syvennyttiin kerhon johtamis- 
tehtäviin ja Annikki Kytän 
johdolla hyvänkäytöksen nik- 
seihin. Matti Honkonen kertoi 
leiritoiminnasta. Lisäksi askar- 
reltiin, laulettiin ja leikittiin. 
Kurssin päättäjäiset ja illan- 
vietto pidettiin Tampellan juh- 
latalossa. Illanvietossa olivat 
vieraina toimelalaiset Helsin- 
gistä ohjelmaesityksineen. 


Toiminta- 
kilpailun 
tulokset 


Toimintakilpailu 1967: 


Alle 15-v. poikakerhot: 1) 
Santerit, Hannu Vuohio 52 pis- 
tettä, 2) Eräveikot 48 pist., 3) 
Hippiäiset, Marsut 44 pist. 

Yli 15-v. kerhot: 1) Kulku- 
rit, Jukka Silin 77 pist., 2) Sa- 
lamat 68 pist., 3) FotoSa 52 
pist. 


Saukkolan uuden toimitalon työt saatiin käyntiin lokakuussa 1967. 


Oy Tampella Ab:n tuotantolaitosten 
tuotantokomiteat vv. 1968—69 


Tuotantokomitean työntekijäjäsenten vaalitoimikunta Inkeroisissa. Vasemmalta H Mänttäri, N Hohti, 
A Siven, M Lomperi, M Perä-Kasari, P Tykkä ja H Einola. 


HEINOLA: 


Työntekijöiden edustajat: 
koneasentaja Kalle Kosunen 
kuiduttaja Teuvo Kolkka 
kuorija Kauko Rissanen 
nitoja Helmi Hakala 
silinterimies Toivo Rajavuori 


Toimihenkilöiden edustajat: 
työnjohtaja Eino Kauppinen 
sosiaalipäällikkö Olavi Linnakko 


Työnantajan edustajat: 
käyttöpäällikkö Vide Wingvist 
osastoinsinööri Simo Hangasluoma 
käyttöpäällikkö Reino Korhonen 


INKEROINEN: 


Työntekijöiden edustajat: 
sukeltaja S. Sillfors 
koneenhoitaja P. Tykkä 
asettaja M. Perä-Kasari 
seppä U. Kuuluvainen 
koneenhoitaja O. Kiviharju 


Toimihenkilöiden edustajat: 
metsänhoitaja A. Taipale 
teknikko T. Hasu 


Työnantajan edustajat: 
tekn. johtaja E. Kivimäki 
tekn.johtaja P. A. Laakso 
sosiaalipääl!l. E. Sjöström 


PORVOO, Selluloosatehdas ja telakka: 


Työntekijöiden edustajat: 
kirvesmies Torsten Magnusson 
viilaaja Paul Lökfors 
happomies Erik Nyman 
pakkaaja Erik Karlsson 
autonasentaja Karl-Erik Högström 


Toimihenkilöiden edustajat: 
ostaja Klas Lindfors 
ylikonemestari Ruben Renlund 


Työnantajan edustajat: 
DI Paul Nygvist 
insinööri Ljunghard Lindroos 
konttoripäällikkö Leo Jägerroos 


PORVOO, Saha: 


Työntekijöiden edustajat: 
kehyssahaaja Torsten Broberg 
tapuloitsija Ivan Gustafsson 
tukkienjakaja Einar Hänninen 
tukkienlajittelija Runar Lindfors 
kehyssahaaja Holger Karlsson 


Toimihenkilöiden edustajat: 
työnjohtaja Hilding Kjällman 
sahateknikko Erik Sihvonen 


Työnantajan edustajat: 
varatuomari Björn Eklöf 
DI Bengt Brenner 
sahateknikko Pertti Surakka 


KONEPAJA: 


Työntekijöiden edustajat: 
kaavaaja Mikko Salminen 
hitsaaja Martti Nieminen 
viilaaja Olavi Laaksonen 
sorvaaja Seppo Huovinen 
sorvaaja Aake Petäjäniemi 

Toimihenkilöiden edustajat: 
teknikko Urho Jokinen 
työnjohtaja Ilmari Simonen 

Työnantajan edustajat: 

DI Kaarlo Koivisto 
DI Tapio Sakari 
DI Risto Piispanen 
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PELLAVATEHDAS: 


prirmenton Raimo Vitikainen 
sekoitusvalssinkäyttäjä Atso Kivistö 
'konehäkilöitsijä Lempi Koivula 
langankuivaaja Vilho Korvenoja 
puolienkuljettaja Helinä Eklund 


Toimihenkilöiden edustajat: 
fil. maisteri Artturi Tienari 
työnjohtaja Oiva Heinonen 

Työnantajan edustajat: 

DI Aarne Vikkula 
insinööri Veikko Soini 
insinööri Matti Löfgren 


e KN Ea ATT NO pt TEET TT ET S SAO RAT S STOLT LAMENT MS SSEI KLIINISET SIST S SOK KSS ESSEN SI 


Lehtemme seuraavaan numeroon tarkoitetut kirjoitukset on 


LAPINNIEMEN PUUVILLATEHDAS: 


Työntekijöiden edustajat: 
puuseppä Tauno Salo 


karstanhioja Tapio Nieminen 
solmukoneenhoitaja Eeva Kaplas 
laitosmies Mikko Kallonen 


viilaaja Topi Lehto 


Toimihenkilöiden edustajat: 


myyntipäällikkö Lars Smeds 
työnjohtaja Eino Kievari 


Työnantajan edustajat: 


insinööri Erkki Pöllänen 


DI Matti Nieminen 
insinööri Ari Pössi 


”Jamp 


ella 


tänään 


Oy Tampella Ab:n henkilökuntalehti 
Julkaisija: Oy Tampella Ab Tampere 


23. vuosikerta 


Toimitusneuvosto: 


puheenjohtaja toimitusjohtaja = J Nykopp 
johtaja B Bygden 
johtaja N Björklund 
johtaja C-E Forss 
sosiaalipäällikkö A Tienari 
Toimituskunta: 
vastaava toimittaja E Wuolio 
toimitussihteeri R Seppälä 
Heinola: insinööri K Halila 
Inkeroinen: DI T Fredriksson 
sosiaalipäällikkö E Sjöström 
metsänhoitaja J Teerisuo 
Konepaja: ekonomi R Andersson 
insinööri P Autero 
työntutkimuspäällikkö T Leppälä 
Lapinniemi: sosiaalivirkailija M Malminen 
konttoripäällikkö O Näsi 
DI s Örn 
Pellavatehdas: työnjohtaja O Heinonen 
dipl. ekonomi C-G Söderlund 
DI A Vikkula 


Toimituksen osoite: Tampella tänään 


Oy Tampella Ab 
Tampere 


Osoitemuutosten yhteydessä pyydetään aina ilmoittamaan sekä 


uusi että vanha osoite. 


lähetettävä toimitukselle 15. 3. 1968 mennessä. 
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TAMPEREEN KIRJAPAINO-OY 1968 


=== N Vr 3 


Retkeilyhiihto atkuu 


OLKINUORAN talo Niihamajärven rannalla, KUUSELAN talo Kaukajärven eteläpuolella ja 

JÄNISLAHDEN pumppuasema Lielahdessa, SULERVON talo Särkijärven ja Hervantajärven 
välissä olevan Virolainen-nimisen järven länsi- 
päässä. 


HUOM.! Kilpailuissa otetaan huomioon yksi (1) käynti päivässä ja keskimäärin enintään neljä 
(4) käyntiä viikossa mihin kohteeseen hyvänsä. 

Tampellalaiset (naiset ja miehet) kilpailevat samassa sarjassa. Tampellalaisten perheenjäsenet 
(tässä sarjassa myös saukkolalaiset) kilpailevat eri sarjassa. 


PALKINNOT: 


Tampellalaisille täyden käyneille erikoispalkinnot. 
Osanottajain lukumäärästä riippuen jaetaan huomattava määrä muita palkintoja. 


EDELLÄOLEVIEN LISÄKSI ARVOTAAN: 


1) neljä edestakaista matkaa Lapin tuntureille ja neljä lentomatkaa ”Tampereen seutu linnun 
näkökulmasta”. Arvonta ja palkintojen jako keväällä myöhemmin ilmoitettavassa tilaisuudessa. 
Retkeilyhiihto on lasketuin pistein (suorituksesta 3 pistettä) osasuorituksena viime syksynä alka- 
neeseen uuteen KUNTOKILPAILUUN, johon kuuluvat tämän lisäksi seuraavat retkeilymuodot: 
harrastuskävely lasketusta suorituksesta 1 piste, Tampereen Taivaltajien järjestämä polku- ja 
laturetki (vain yksi laturetki huomioidaan). Suorituksesta todisteellinen ilmoitus Huoltokontto- 
riin a 10 pist. Kuntokilpailun viimeisenä lajina on harrastusuinti, josta suoritus 1 piste. 


TAMPELLAN URHEILULAUTAKUNTA 


Tampereen Kirjapaino-Oy 


